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CUVINT INAINTE

In zilele noastre tehnica este in plin avint. Me-
treu apar noi aparate si utilaje modernizate. Se con-
struiesc fabrici complet automalizate, iar procesul de
productie se urmdreste centralizat din camera de
comandd cu sisteme de semnalizare sau prin inter-
mediul televiziunii. Povestirile fantastice ale lui Ju-
les Verne au devenit azi realitate grajie tehnicii
avansate.

Pentru a ajunge la acest grad de dezvoltare
muncitorii, inginerii $i tehnicienii sint pregadtiti
mullilateral.

Lucrarea de fatd are drept scop sd imbogdteasca
cunostinfele tehnice si sé dezvolte imaginatia tine-
retului scolar. Pe parcursul ei, viitorii tehnicieni vor
face cunostinjd cu diferite metode de lucru, pre-
cum si cu unele masini. Pentru asta principiile de
functionuare ale constructiilor prezente sint identice
sau apropiate de cele intilnite in industrie.

De exemplu, realizind strunguleful cu acceso-
riile sale, constructorul amator va fi in posesia
unei masini universale, reduse ca dimensiuni, dar
care respectd intocmai principiile de funcjionare a
masinilor din industrie, la fel si in cazul masinii
de frezat, masinii de debitat etc.

O constructie amuzantd si utild este ventilatorul
portabil. Ea dezvolld imaginatia in domeniul reali-
zdrii aparatelor miniaturizate. De altfel cu aceasid
constructie membrii cercului ,Miini indeminatice®



au fdcut cunoskinfd si cu ocazia unei emisiuni a
postului nostru de televiziune.

Unele cunostinte legale de eleclricitate sint ex-
plicate la constructiile din capitolul ,Sd eleclrifi-
cdm pomul de iurnd”.

Tinerii naturalisti pot construi un acvariu cu
toate accesoriile lui, urmind indicutiile capitolului
nAcvariul nostru”. De asemeneca, ei pot construi
si un microscop ulil in aclivilatea practicd de la-
borator.

Pentru a stimula si activitatea tineretului scolar
de la sate s-u prezenlat construcjia unei masini de
lors si rdsucit fire.

Munca in colectiv fiind mai rodnicd si mai
usoard, recomanddm amatorilor sd realizeze con-
structiile in cadrul cercurilor de miini indeminautice.

Inarmati cu cunostinfele asimilate in scoald, cu
aceastd curte si cu... pufind voinjd, putefi inccpe
Iucrul. Noi vd urdm succes/



O MASA DE LUCRU

Un loc bine amenajat. cu sculele cit mai la in-
demind, oferd amatorului maximum de comoditate
in timpul lucrului si-l ajutd la realizarea construc-
tiilor propuse. De aceea multe cédrti adresate tine-
rilor constructori cuprind indicatii pentru amena-
jarea locului de muncda. Obiectul principal de aici
il formeazd masa de lucru. In cele ce urmeazi se
descrie modul de confectionare a unei astfel de
mese.

In figura | se poate vedea cum aratd masa de
lucru, care nu-i altceva decit un birou adaptat la
nevoile tindrului amator. De aceea. ea poate fi
confectionatd dintr-un birou uzat cu unul sau doud
corpuri. Dacd biroul este prea uzat si se miscd din
_incheieturi, va fi bine intdrit cu clei si hol{suruburi.
De asemenea, poate fi vopsit sau lustruit.

In continuare, executati din scindurd de 10 sau
15 mm grosime doud corpuri paralelipipedice pe care
le fixati deasupra mesei. Unul din corpuri va avea
4—5 sertdrase, in care se pot pdstra diverse méi-
runfisuri ca: piulite, saibe. suruburi., arculete,
cositor etc. Celdlalt corp va fi destinat aparatelor
de madsurd si control. Pe el se pot fixa citeva in-
strumente de mé&surd (ampermetru, voltmetru)., be-
curi de control. borne, prize etc.

Peste aceste corpuri se fixeazd cu holtsuruburi
o scindurd de 10—20 mm grosime, latd de cca.
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250 mm si lunga cit biroul, care va forma un raft.
Pe acesta se pot aseza lucrdrile executate de ama-
tor. ca: aparate de radio, constructii metalice si
din lemn etc. Cine va executa strunguletul descris
in continuare, va aseza aici toate accesoriile lui.

In partea din mijloc, sub raft, montati o lampa
pentru a avea suficientd lumind in timpul lucrului.
Lampa o putefi executa singuri sau montati una
cumpdratd. Ea trebuie s& fie mobild, ca sd permits
dirijarea luminii in orice directie.

Asa cum observati si in figurd, strunguletul con-
struit se prinde in partea din fatd a mesei. In partea
stingd a mesei fixati stinghia crestatd cu decuparea
in coadd de rindunicd pentru lucrul cu traforajul.
In dreapta se poate monta o menghina fixd sau de-



montabild. In corpurile de jos ale biroului puteti
pastra o multime de obiecte si scule. Cind terminati
de lucrat. cu strunguletul il puteti introduce sub raft
intre cele doud corpuri de masd. Astfel, portiunea
din fata mesei va rdamine liberd pentru alte lucréri.
Strunguletul si accesoriile sale le veti acoperi cu
huse din material plastic sau din pinza. Procedind
astfel il feriti de praf. iar locul de muncad capita
un aspect mai placut.



STRUNGULET UNIVERSAL

In vizitele pe care le-ati facut prin fabrici si
uzine afi intilnit desigur masini-unelte de toate
tipurile. Printre ele ati recunoscut prokabil si strun-
gul, masind-unealtd cu ajutorul cdreia se executd
din metal piese cilindrice cu profile simple sau com-
plicate. Poate ati si manevrat un astfel de strung.
Bucuria realizdrii primei piese din metal v-a con-
vins cd strungdria este o profesie frumoasd, dar
care cere multd pricepere si indeminare. Probabil
cd tot atunci v-ati decis sd deveniti strungar.

De la realizarea primului strung de cdtre om si
pind in =zilele noastre, aceastd masind-unealtd a
parcurs un drum foarte lung. Primele strunguri erau
actionate de o pedald miscatd cu piciorul intocinai
ca masina de cusut. Noile descoperiri tehnice au
adus si strungului o serie de imbunatafiri. Pedala a
fost inlocuitd intii cu o roatd miscata de forta ape-
lor, apoi de motorul cu aburi, si in zilele noastre de
motorul electric. '

In capitolul de fatd vom incerca sd construim cu
mijloace simple, la indemina oricui, un strungule
universal cu intrebuinjdri multiple. Odatd realizat
la acest strungulef se pot strunji diferite piese din
lemn. De asemenea se pot freza diferite canale pro-
filate, slefui diferite suprafete si muchii. Montind
o piatrda de polizor se pot asculi sculele tdictoare.
Adaptind strunguletului un dispozitiv simplu, il
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transformd@m intr-un traforaj mecanic. Cu el se
poate tdia placajul sau materialul plastic. Cind
avem ceva de gdaurit. adaptdam un dispozitiv, care
este de asemenea o anexd a strunguletului.

Strunguletul universal poate fi folosit cu succes
in cadrul cercurilor ..Miini indeminatice”, sau chiar
individual. Pentru usurint{a, recomanddm sd se rei-
lizeze constructia lui in colectiv. Munca in comun
va fi mai usoara. mai cu spor.

S& urmarim acum figura 2 si si vedem din ce se
compune strunguleful. Asa cum observati, in pariea
stingd se afld montat un motoras electric (A) de
Y, sau !/, CP. Pe axul lui s-a fixat o mandring (B),
asemandtoare celor de la masinile de gaurit.

Motorasul si celelalte accesorii sint prinse de
corpul principal al strunguletului (G), numit si batiu.
Tot pe batiu este montat si suportul de scule (F).
precum si dispozitivul de centrat (E). In tehnica
dispozititul pentru centrat poartd denumirea de
pdpusd mobild. Un strung are si o pdpusd fixd, cere
in cazul nostru nu este altceva decit motorasul cu
tot ansamblul sdu.




Piesa C (prezentatd si separat) se prinde in man-
drind cu capdtul neted, celdlalt capat (filetat) se
insurubeazd in lemnul ce urmeazd a fi prelucrat.
P&pusa mobild (E) are un.surub lung si ascufit. El
se infige in capatul celalalt al materialului de pre-
lucrat ca sd-1 mentind in pozitie centrata.

Rotind butonul (H) punem in miscare electro-
motorul si implicit materialul- de strunjit. Actio-
nind cu diverse cutite profilate, pe care le sprijinim
de suportul (F) se poate strunji materialul fixat.

Pe scurt aceasta-i componenta strunguletului.
Sd trecem acum la executarea fiecdrei parti.

BATIUL STRUNGULETULW}

In figura 3 este prezentata aceasta piesa. Ea este
confectionatd in intregime din lemn. De la inceput
trebuie sa sti{i cd lemnul din care ve}i face batiul
si celelalte accesorii trebuie si fie din esenid tare,
cum este fagul sau stejarul si bine uscat, altfe}
riscati ca piesele s& crape dupd un timp.

Dintr-o scindurd de fag groasé de 30 mm
(fig. 3 b), lunga de 600 mm si lata de 150 mm execu-
tati partea principald a batiului (/). Ea trebuie sé&
aibd muchiile foarte paralele. De acest paralelism
depinde buna centrare a tuturor accesoriilor ce se
fixeazd pe strung. Suprafefele intregului batiu vor
fi bine rindeluite, iar muchiile putin tesite.

La jumatatea ldtimii batiului, la 420 mm de un
capdt al scindurii tdiai cu ferdastrdaul o crestdtura
latd de 15 mm. Prin ea vor trece suruburile care
vor fixa accesoriile pe batiu. -

Cele patru picioare ale batiului (2) le execulati
dintr-o scindura de fag de 20 mm grosime. Ele au
forma si dimensiunile din fignrd si se fixeazd pe
batiu cu clei si hol{suruburi.
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Fig. 3.

- Batiul se completeazda cu postamentul pentru
wotor (3). Acesta se executd din lemn de fag sau
chiar de brad si va avea grosimea de cca. 50 mm.
Fixarea lui se face in partea stingd a batiului folo-
sind clei si holtsuruburi. Dupd montarea definitiva
se face finisarea cu glaspapir. Apoi fixati cu suru-
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buri electromotorul de postament (3). Cu aceasta
corpul principal al struguletului este gata. Urmeazd
executarea celorlalte accesorii.

SUPCRTUL SCULELOR

Sculele cu care strunjim, despre care vom vorbi
la sfirsit, se reazemd in timpul lucrului de supor-
tul (F). In figura 4 se poate observa cum arata acest
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suport. De partea superioard se reazema scula. Tot
in figurd sint desenate si piesele componente ale
suportuiui. Ele se executd din lemn de fag dupd
forma si dimensiunile indicate. Piesa (6) are o di-
mensiune notatd cu X, care se stabileste in funciie
de indl{imea la care se afld axul motorului electric
fatd de nivelul batiului. Toate piesele montate tre-
buie sd aibd dimensiunea Y, notatd pe ansamblul
suportului : aceastd dimensiune trebuie sa fie mai
micd cu 3—4 milimetri decit distan{a de la supra-
fata batiului si pind la centrul axului moterasului.
Intrucit nu toti aveti acelasi electromotor, in&lii-
mea X a piesei (6) se stabileste de fiecare construc-
tor in parte.

© Si aici montarea pieselor se face cu clei si cu
hol{suruburi. Dupd montare se finiseaza cu glaspa-
pir. Fixarea suportului pe batiu se face cu surub
si piulifd fluture.

PAPUSA MOBILA

Dacéd urmariti din nou figura 2 observaii ca piesa
de strunjit (D) este fixata cu un capat in piesa (C),
iar cu celalalt in pdpusa mobild. Dacd n-ar cxista
acest dispozitiv de centrare (pdpusa mobild) nu
s-ar putea strunji piese lungi. Materialul ar sari din
strungulet in timpul lucrului. Deci, este absolut
necesar s-o construiti. Acestei construclii trebuie
sd-i acordati o atenjie deosebitd, pentru cd de ea
depinde buna centrare ‘si fixare a materialului de
prelucrat.

Pentru executarea lui.veti avea nevoie de scin-
durd de fag bine uscatd, de un surub lung M12, trei
piulife M12, teavd, tabld de 3 mm grosime si o
rotifa de calorifer. Executia se incepe cu posta-
mentul (8). La acest postament dimensiunea cea mai
importantd este cea de 150 de mm. Laturile posta-
mentului vor cuprinde ldtimea de 150 de mm, cit
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are batiul (fig. 5). El trebuie s& se deplaseze usor
pe batiu. In funcfie de lungimea materialului de
. strunjit pdpusa mobila. se fixeazd pe batiul strungu-
lefului cu suruburi (9) si piulita fluture 0. Suru-
nul 9 va frece prin canalul longitudinal al batiului.
Stringerea se face cu piulita /0 pe saiba //. Saiba /]
este necesard ca piulifa /0 s& nu distrugda batiul.
afundindu-se in el.
Pe postamentul 8 se fixeaza cu clei si holfsuru-
ouri piesele de sustinere /2, avind intre ele un
intaritor. Si aceste piese au o dimensiune notats




cu X. Ca si la suportul sculelor, dimensiunea X de-
pinde de marimea motorasului folosit. In montajul
final virful ascutit al surubului I3 trebuie s& fie
exact pe aceeasi linie cu centrul axului electro-
motorului.

Dupd cum observaii pe figurd, in partea supe-
rioard a pieselor de susfinere se monteazd un an-
samblu metalic. Ansamblul este format din {eava /4
cu doud aripioare lipite sau sudate, doud piulite
M 12, surubul /3, rotita de calorifer 15 si piulia
fluture /6. Iatd cum se executd partea metalica :
se taie mai intli dintr-o {eavd de ofel moale de
cca. 25 mm interior o bucatd lungd de 100 de mm.
Din tabld de ofel moale de 3 mm grosime se taie
doud fisii late de 15 mm si lungi de 70 mm. Dups
ce au fost indreptate, bucatile de tabla se lipesc
sau se sudeazd de {eava I4, asa ca in figurd. Ari-
pioarele sudate au cite doud gduri pentru fixarea
cu holtsuruburi.

Se procurd apoi un surub M12, lung de aproxi-
mativ 180 mm. Doud piulite M2 se insurubeaza
pe el la o anumitd distani{d. Distanta dintre ele nu
va fi mai mare de 100 mm, cit are jeava /4. Surubul
cu piulite se introduce in teava /4 pind cind una
dintre piulite este la nivelul marginii de teava.
Se sudeazd sau se lipeste piulita la marginea fevii,
dupéd care se trece la cea de a doua piulitd, care se
sudeazd si ea la capdtul opus. Lipitura sau sudura
trebuie bine executatd; in aceste locuri fiind cea
mai mare solicitare a dispozitivului. Dupd sudare
sau lipire, surubul /3 trebuie si se desurubeze usor.
La capadtul neascutit al surubului se poale fixa rotita
de ebonitd 15 folositd la inchiderea si deschiderea
caloriferelor. Fixarea se poate face pilind in formé&
pdtrata capdatul surubului dupd gaura patrata a
minerului si apoi prin stringerea lui cu o piuli{ad
de M4 sau cu un surub (o poriiune din capét se
va fileta cu M4 — interior sau exterior). Fixarea
se poate face si prin nituirea capdtului iesit prin
rotita.

‘2 — Constractii utile
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Celdlalt capdt al surubului 12 se va ascuti la
aproximativ 60°. Ascutirea se face pe un strung.

In timpul lucrului cu strunguletul, din cauza
materialului care se roteste pe virful surubului /3,
acesta are tendinta de rasucire. Din acest motiv
este absolut necesard o contrapiulitd care sd im-
piedice desurubarea. Piulifa fluture /6 are tocmai
acest rol. Ea se afld pe surubul 13 intre rotita de
ebonitd 15 si teava /1 (vezi si figura 2).

Intreg dispozitivul se va curdfa cu smlrghel
iar surubul /3 se va unge cu putind vaselina.
Teava 14 se poate vopsi cu duco de culoarea do-
ritd. Bineinteles cu aceeasi culoare se va vopsi si
electromotorul care face parte din acelasi an-
samblu. Dupd aceste operaiii, pdpusa mobila se
poate monta pe batiul strungulefului.

14

CUM SI CU CE LUCRAM
LA STRUNGULET

Cu strunguleful descris la acest capitol se poate
prelucra numai lemnul. De obicei se prelucreazd
lemnul de tei, care se comportd foarte bine la
aschiere. Asta nu inseamnd cd nu putefi folosi si
lemnul de brad, fag, salcim etc.

Inainte de inceperea lucrului este bine sd ve-
rificédm starea strungulefului. Toate pdrijile lui com-
ponente trebuie sa fie in perfectd stare. de functio-
nare. Sa se obserie dacd nu cumva s-au slabit
suruburile de fixare a motorasului sau mandrina B.
Este foarte importantd verificarea piesei C (fig. 2).
Ea este foarte mult solicitatd in timpul lucrului.
Sudarea holfsurubului pe discul cu coada sa fie
bine executatd. In caz contrar piesa poate sari
din strung. Deci atentie!

Iatd cum se lucreaza :

Se croieste mai intii materialul din care vrem
sd executdm o piesd. Apoi la unul din capete facem
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in centrul sectiunii un orificiu de 2—3 mm diametru.
Orificiul se face cu un cui sau cu un burghiu.
Dacd materialul are secfiune patratd sau drept-
unghiulard, ceritrul se afld la intretdierea diagona-
lelor. In orificiul facut se insurubeazi holfsurubul
piesei C din figura 2. Insurubarea se face pind ca-
patul materialului atinge suprafata discului. Apoi
coada piesei C se introduce in mandrina B si se
stringe bine.

Pentru fixarea celuilalt capdt al materialului,
apropiem pdpusa mobild, si o stringem de batiu cu
piulifa fluture /0. Rotim de minerul /5 pind ce vir-
ful surubului /3 se va infige in lemn. Retragem din
nou surubul si ungem virful cu puiin ulei sau va-
selind, dupd care il infigem la loc. Pentru a men-
fine surubul /3 in aceastd pozitie stringem contra-
piulita /6 de teava /4. Din acest moment se poate
porni motorasul si strunji materialul.

SCULELE FOLOSITE

Pentru aschierea lemnului sint necesare citeva
scule cu muchii foarte ascuiite. Sculele se pot exe-
cuta din pile dreptunghiulare sau pdtrate de
100—150 mm lungime. In functie de operatia de
aschiere, cufitele vor avea diferite forme si
profiluri.

In figura 6 sint reprezentate citeva tipuri de
cutite cu profile diferite.

Ascuiirea si profilarea cutitelor din pile se tace
la polizor. In timpul ascutirii sd avefi grija s&
rdcifi din cind in cind sculele, pentru a le feri de
supraincdlzire, care duce la decdlire.

Ca sd poatd aschia lemnul, cutitul trebuie sa
aibd o anumitd formda geometricd, care se reali-
zeazd In timpul ascufirii la polizor. S& urmdrim
putin figura 7 si sd vedem, in mare, cum trebuie
ascuiit un cutit. Cutitul a din figura 7 are un pro-
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a b c d e
Fig. 6.

fil drept, identic cu al cutitului din figura 6. Ascu-
firea s-a fdcut la capdtul pilei, acolo unde nu se intro-
duce minerul. Polizarea se face pind dispar dinti
pilei la acest capéat, apoi se da forma definitiva
cutitului. Fata frontald este inclinatad la aproxima-
tiv 75°. Intre fata fttntald si suprafata de sus se
formeazd o muchie tdietoare, care trebuie bine
ascutita. Ultima ascutire se face manual, frecind
suprafetele pe o piatra find.

In cazul cujitului ¢ din figura G, cu profil semi-
rotund, inclinatia fefei frontale se face pe inireags
lungime a semicercului. Toate cutitele din figura €

S Muchie tdietosre
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sint desenate si vazute din spate, in asa fel ca sa
fie posibilda observarea inclinatiei fejelor frontale.

Intorcindu-ne din nou la figura 7, observdm un
alt cutit b, mai ingust. Cu un astfel de cuiit, dupa
cum veli vedea, se reteazda materialul lemnos. De
aceea el poartd si denumirea de cujit de retezat.
Aici intilnim tot patru fete polizate. Cea frontala
este tot la aproximativ 75°. Spre deosebire de cele-
lalte cutite, cufitul de retezat mai are doud fete
inclinate. Dacd observdam partea ¢ a cufitului (vezi
figura 7)., constatdm cad are suprafetele laterale mai
apropiate spre interior, deci nu sint paralele intre
ele, la virf fiind mai distantate. Dacd cutitul de
retezat - nu s-ar ascufi asa, atunci cind am reteza
marginile tdieturii s-ar freca prea tare si s-ar in-
cdlzi puternic. Ca exemplificare urmariji figura 8 si
retineti cum e bine si cum e rdu. In prima imagine
cufitul este ascutit cu fetele laterale paralele. Ma-
terialul freacd puternic cutitul. In a doua imagine,
cutitul fiind corect ascufit, tdietura se face fard
efort si fara incdlzirea puternicd a cufitului.

Si acum s& vedem cum se folosesc cutitele re-
prezentate in figura 6. Ca sd vd dati seama mai
bine de posibilitaiile fiecdrui cutit, se aratd in
figura 9 o piesd strunjitd. In dreptul fiecarui profil
de pe piesd se afld cutitul corespunzdtor cu care
s-a realizat profilul. De exemplu : pentru strunjirea

Fig. 8.
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pland s-a folosit cutitul a, pentru strunjirea in pro-
fil semirotund cutitul c. La strunjirea inclinatd se
intrebuinteazd cutitul b, iar la strunjirea canalelor
adinci cutitul e, folosit si la retezat. Profilul in
form& de unghi se realizeaza cu un cutit unghiu-
lar d. Desigur cd tindrul amator poate imagina si
alte profile mai complicate, in funciie de ceriniele
piesei. '

CUM MANEVRAM CUTITELE

In timpul lucrului, atit piesa cit si cufitul nu
trebuie sd 1ibreze. De aceea materialul de pre-
lucrat va fi bine fixat in mandrind si virful papusii
mobile. Cutitul trebuie {inut bine cu ambele miini.
In tot timpul lucrului cutitul va sta rezemat de
suportul F, asa ca in figura 4. Cu mina stingad se
prinde pila de mijloc, iar cu dreapta minerul.
In aceastd pozifie se poate deplasa cu usu-
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rintd cutitul in toate directiile, pind obtinefi pro-
filul dorit.

Dupad citeva strunjiri vefi constata ca manevra-
rea cutlitului dupé profil nu mai constituie o greu-
tate, asa cum vi s-a pdrut la inceput. Dupa strun-
jirea completd a piesei se va curdia, tot in timpul
rotirii, cu puiin glaspapir fin. Retezarea piesei este
ultima operatie care se face pe strung.

Dacd, de exemplu, vreti sd executafi la strun-
gulef o piesd in formd de sferd, va trebui sd depla-
sati cutitele in asa fel incit sd rezulte din material
ceea ce doriti.

Prin combinarea cufitelor din figura.6 se pot
obtine piese cu diferite profile. Cu un astfel de
strungule} executarea pieselor unui sah sau a jo-
cului de popice nu mai constituie o problemd. Nu
vd rdmine decit sd procuraji materialele si sd in-
cepeti lucrul.



ANEXELE STRUNGULETULUI

Strunguletul poate funcfiona si addugindu-i alie
anexe. Cei care doresc sd aibd un strungule}{ cu
diverse intrebuintdri, vor continua sd execute si
aceste anexe. Prin adaptarea unor dispozitive
simple, strunguletul, ,8e poate transforma in masin&
de gdurit, de frezat, de slefuit sau in traforaj me-
canic. Montarea unei pietre de polizor sau unui
disc de finet il transformd in polizor sau in perie
de lustruit. Deci strunguletul nostru va cdpdta un
caracter universal, cu multe posibilitdti de pre-
lucrare a lemnului.

In rindurile ce urmeazd vom prezenta pe rind
fiecare dispozitiv, cu toate explicatiile necesare
executiei si manevrarii lui.

Bineinteles ca tinerii constructori pot interveni
cu unele modificdri care aduc imbundtdtiri anexelor.

DISPOZITIVUL DE GAURIRE

Se stie cd de cele mai multe ori la executarea
unor piese sau montaje este nevoie sd gdurim unele
parti componente. Nu orice amator constructor
poate avea o masind de gdurit electricd sau ma-
nuald. Cu dispozitivul descris mai jos se pot gduri
diverse materiale, cu minimum de efort.
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Figura 10 ne prezintd strunguletul cdruia.i s-a
adaptat dispozitivul de gdurire. Montarea lui se
face - pe batiu, dupd ce s-au dat la o parte celelalte
anexe: papusa mobila si suportul sculelor. Fixarea
de batiu se face, ca si la pdpusa mobild, cu surub
si piulifa fluture.

Surubul se trece prin canalul longitudinal al ba-
tiului si stringerea se face pe dedesubt.

Inainte de a trece la explicarea dispozitivului
de gauure sd vedem cum functioneazd. Deci s&
urmdrim figura 10,

Dispozitivul de gdurire se aseamdnd parfial cu
pdpusa mobild E -din figura 5. De aceea nu va fi
greu sd-1 executati. Asa cum observaii, el se com-
pune din mai multe piese: o placa de reazem 17,
o teavd fixd de ghidare /8, o manetd de manevrare
19, o altd teavd 20, doi suporfi 2/, placa posta-
mentului 22 si doud axe 23 si 24. Ghidarea dispozi-
tivului pe batiu este realizatd de cele doud stinghii
laterale 25. Dacd deplasam cu mina, spre stinga
sau spre dreapta, maneta /9, concomitent se va
deplasa si teava 20, ghidatd de teava I8. Placa de

Fig. 10.
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reazim I7 fiind fixata rigid la capéatul tevii 20, se
infelege cd se va deplasa si ea conform sdgetilor
de pe desen.

In mandrina motorasului se fixeazd burghiul
cu care dorim sd gdurim. Piesa de gdurit, care
poate fi o scindura, placaj sau chiar metal, se
asazd in fafa placii de reazim {/. Adicd intre ea
si virful burghiului. ‘

Se pornesie motorasul si se apasd usor pe ma-
neta /Y spre burghiu. Apé&sarea continud pina bur-
ghiul strapunge piesa de gaurit. Operatia se repeta
la tiecare gaurd ce voim s-o facem. Trebuie refinut
cd inainte de gdurire se va insemna locul de gaurit
pe plesd cu doud linii iniretdiatie. Liniile se iac cu
creionul pe maieriale lemnocase si cu virf de otel
pe metale. Apdsarea pe maneta /9 se face cu mina
dreapld, iar cu cealglta se potri.este piesa de gau-
rit cu semnul in dreptul burghiuiui. Se continud
apoi apésarea pind la gdurirea delinitivd a piesel.

Constructia dispozititului de géurit se incepe
cu pieseie din lemn ce formeazd corpul principal.
Postamentul 22 este acelasi cu cel al papusii mobile
din figura 5. El se executd din scinuurd de fag
uscat, de 15—20 mm grosime. Gaura cu diametrul
de 10 mm din mijlocul postamentului este rezervatd
surubului de fixare pe batiu: Lateral se fixeaza
stinghille 25 care servesc la centrare pe strung.

Urmeazd execuiia suporiilor 2/, care sint putin
diferifi de cei de la pdpusa mobilda. Dimensiunea X
este determinatd, ca si la pdpusa mobild, de mdri-
mea motorasului folosit. In prelungirea de jos a
suporiilor se fac doud gduri de 4 sau 5 mm, unde
va intra axul 23 (fig. 11). In jurul acestui ax se va
roti maneta /9. Deasupra suporiilor 2/ se monteaza
teava de ghidare /&, fixindu-se cu hol{suruburi
prin gdurile din aripioare. Pentru executarea pie-
selor /8, 19 si 20 va trebui si apelati la un atelier
mecanic., '

Teava de ghidare /8 se executd dintr-o feava
de 25—30 mm diametru. In ea se va deplasa cu
usurintd teava 20. Pentru a se evita rdsucirea
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tevii 20 in teava de ghidaj, aceasta din urmd va
atea un canal longitudinal, prin care trece liber
un surub 26. Surubul 26 se insurubeazi in teava 20,
asa cum se aratd in figurd, dupd ce aceasta a fost
introdusd in teava /8. La un capdt jeata 20 are su-
datd o flansd cu trei gauri. De aceastd flansd se va
fixa placa de reazem /7 cu trei hol{suruburi scurte.
La capétul opus flansei tot pe teava 20, existd doud
gduri prin care se introduce la montaj axul 24.
Axul va fi de 4—5 mm grosime si .va fi montat de
asemenea dupd ce teava 20 a fost introdusd in
teava /8. Capetele axului 24 vor intra prin cele
doud canale ale manetei /9 (fig. 10). Prin acest ax
se transmite tfevii 20 deplasarea manetei. Deci
axul 24 va fi executat dintr-un material bun —
otel de calitate — ca sd reziste la efort.

Maneta 19 se va executa dintr-o vergea de
8—10 mm diametru si cca. 200 mm lungime. La
capédtul de sus se fixeazd un miner de pild, iar la
celalalt capdt o .piesd in formd de ,U". Aceastd
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piesd va fi executatd dintr-o fisie de tabld groasé
de 2—3 mm i latd de 30 mm. Ea se sudeazd sau
se nituieste de vergeaua metalicd. In partea de
jos a brajelor se fac doud gdauri de 4 sau 5 mm, pe
unde va trece axul 23. Tot pe braie se fac prin
gdurire si apoi cu pila doud canale late de 4 sau
5 milimetri pe unde se va deplasa axul 24. Axul
se va deplasa usor, deci canalele longitudinale vor
fi cu pufin mai late decit grosimea axului 24.
Lungimea brafului piesei in forma de ,U" se sla-
bileste in functiie de in&dl{imea X a pieselor 2/, deci
depinde de motorasul intrebuintat. Piesele I8 si 20
vor fi pe aceeasi directie- cu axul motorasului
electric. '

Montarea pieselor la dispozitivul de gdurit are
o anumitd ordine, peste care nu se poate trece.
[atd care este ordinea montarii: Dupd fixarea su-
portilor 2/ pe postamentul 22, se monteazd cu hol}-
suruburi teava de ghidare I8. Apoi tot cu holisuru-
buri, dar mai scurte se fixeazad placa de reazem de
piesa 20. Urmeaza introducerea tevii 20 in teava
de ghidare I8. Rotim cite putin piesa 20 pini cind
gaura filetatd ajunge in dreptul canalului longitu-
dinal al piesei /8. Prin canal se insurubeazd apoi
surubul 26. Se trece mai departe la montarea mane-
tei. Dupd introducerea axului 23 prin piesele 2/ si
gdurile din piesa in formd de ,.U”, se introduce
axul 24, el va trece prin cele doud canale si gaurile
din teava 20. Cu aceasta montarea dispozitivului de
gdurit este gata. In timpul montarii, piesele 18 si 20
se vor unge cu puiin ulei sau vaselind. De aseme-
nea, piesa de ghidaj /8 si maneta /9 se pot vopsi
in culoarea motorasului.

DISPOZITIVUL DE FREZAT

Inainte de a trece la explicarea dispozitivului de
frezat, sd ne ldamurim ce se inielege prin ope-
ratia de frezare. Probabil cd multi afi vazut ma-
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sini de frezat. Acolo aji putut observa cd o astfel
de masind executd diferite canale cu forme mai
simple sau mai complicate. Aceste masini de frezat
pot executa si roti dintate. Rotile dinfate nu sint alt-
ceva decit niste discuri metalice cdrora li s-au taiat
{frezat) la periferie canale la egald distan{d si cu
un. profil anumit. Operafia care se executd cu ma-
sina de frezat se numeste frezare.

Desigur cd dispozitivul propus de noi nu este
atit de complex incit sa se poatd freza le el si roii
dintate. Ne vom mulifumi numai cu frezdri de ca-
nale profilate sau drepte. La el se pot face canale
pentiru diferite imbinari, cum sint cele de la scaune,
mese, usi etc. sau marginea unei rame de tablou.
La un astfel de dispozitiv se pot gdsi o multime de
lucrdri de executat. Nu vd rdamine decit sa-1 con-
fectionati si sd va convingefi singuri de aceasta
afirmafie. '

Dispozitivul de frezat, asamblat si montat pe
strungulet, se poate vedea in figura 12. Observati
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ca si acest dispozitiv se fixeazd de batiul strungu-
letului cu ajutorul unui surub. Simplitatea cu care
este fdcut va permite oricdrui amator sa-1 execute.

In mare, el este construit din doud pérti princi-
pale. Prima constituie suportul 28, iar a doua —
masa de lucru 27. Sd urmdrim figura 12. Remarcati
cd In mandrind s-a fixat o sculd denumita frezd.
Forma sculei variazd de la caz la caz, in functie de
operatia de frezare. Cind vom vorbi despre ele, vom
da explicatiile necesare. '

In figurd, scula si mandrina trec prin orificiul
central al dispozitivului, astfel cd pe masa dde
lucru 27 se pot executa frezdrile. Prin sldbirea su-
ruburilor 33, masa de lucru se poate ridica sau co-
bori in funciie de grosimea lemnului de prelucrat si
de locul frezarii. | .

Adincimea de frezare se poate regla deplasind
dispozitivul pe batiu spre stinga sau spre dreapta.

Masa de lucru 27 are pe partea orizontald un
canal in care, la nevoie, se poate introduce o frezd
circulard 32 cu dinti. Astfel de freze se gésesc de
vinzare in comert. Freza se monteazd mai intii pe
un ax cu piulita si apoi in mandrina strunguletului.
Un sector din sculd va iesi prin canalul din masa 27.

Intreg dispozitivul, cu exceptia coltarelor din
metal, ce executd din lemn de fag bine uscat. In
figura 13 se aratd, descompus, intreg dispozilivul.

Se executd mai intii suportul principal 2§, for-
mat din doud pldci cu grosimea de |5 mm, fixate
la 90°, L&jimea pldcilor va fi de 151 mm, ca si
poatd cuprinde intre stinghiile 3/ batiul sirungule-
tului. Placa orizontald are o gaurd de 10 mm, prin
care va trece surubul de fixare. 5i in placa verti-
cald existd doud gduri la 10 mm, pentru a permite
trecerea suruburilor 33. Prin orificiul de 50 mm, la
nevoie, va iesi mandrina cu scula. Se intelege cd
acest orificiu va fi concentric cu axul motorasului ;
de aceea el se executd la montajul final. Pentru
intdrirea suportului se monteaza doud coliare me-
talice din tabld de 1 mm grosime.

30



Fig. 13.

Masa de lucru 27 este formatd si ea din doud
plici groase de 15 mm montate la 90°. Sub placa
orizontald se fixeaza cu clei doud coliare din lemn
pentru intdrire. Placa verticald are trei canale. Prin
cele laterale trec suruburile 33 care fixeazd masa
de lucru de suportul principal 28. Prin canalul de
50 mm 1&df{ime, aflat la jumitatea piesei verticale.
va iesi scula si eventual mandrina. Canalul de
50 mm este atit de lung, incit patrunde pind sub
placa orizontald, permijind montarea unei freze
circulare.

S& presupunem cd avem de frezat o stinghie, cu
profilul si dimensiunile din figura 14 a. Pentru acest
profil vom alege scula «a din figura 15. Ea poate fi
un burghiu ascutit drept la virf. Scula se prinde in
mandrind, apoi se apropie dispozitivul de frezat
pind cind va iesi prin el. Dacd frezarea se va face
pe o adincime de 15 mm (vezi figura 14 d), in-
seamnd cd scula va iesi din dispozitiv numai 15 mm,
ca in figura 14 b.

Grosimea de 20 de milimetri (fig. 14 «) se obfine
dacd coborim masa de lucru 27 la 20 mm de la
suprafatd pind la sculd. In continuare se blocheazd
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bine dispozitivul pe batiu si se stringe suficient

surubul 33 in pozitie stabilitd. Apoi se porneste mo-

torasul.

Lemn
reazem _,

de

Fig. 14.
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Rezemdm cu multd atentie materialul de prelu-
crat de coliul mesei de lucru 27. Si tot cu atentie
inaintdm materialul in fata sculei, in sensul ardtat
de s&geatd (fig. 14 b). Niciodata nu apropiati dege-
tele prea mult de sculd. Impingerea materialului
spre colful mesei-se face cu o alta bucatd de scin-
durd. Cind frezarea se apropie de capdtul unde
{inem mina, schimbdm mina cealalta la capdtul opus.
Deci atentie!

Sa alegem acum alt profil. Sd& zicem cel din
figura 14 ¢, care se aseamdna cu profilul unei rame
de tablou. Va trebui sa alegem altd sculd. Conditia
principala pentru obtinerea oricdrui profil este ca
scula sd aiba profilul invers decit cel obtinut la
piesd. Acest lucru se vede bine si in desenul din
figura 14 d, unde sint suprapuse piesa cu scula taie-
toare. Scula completeazd golurile din piesd si in-
vers, este mai micd acolo unde piesa trebuie sd fie
mai plind.

Realizarea unei astfel de scule nu ridicd pro-
bleme prea complicate. Ea se confec}ioneaza din-
tr-o bard cilindricd de otel de scule (ofel care se
poate cdli). Profilul ei se executd la un strung. Apol,
cu ferdstrdul pentru metale si cu pila se ajusteaza
doud suprafete laterale (fig. 15b si c). La mijlocul
grosimii va rdmine o lamd de 4—5 mm grosime,
avind profilul dorit. Ascujirea sculei se face intr-un
anumit fel, legat de sensul de rotatie al ei. In
figura /5 b se aratd schematic cum trebuie si fie
muchiile tdietoare, in functie de sensul de rotalie.
Pentru célire veti incélzi scula pind la culoare gal-
ben deschis si apoi o veti rdci in apd sau ulei. Ur-
meazd o altd operatie ..revenirea”, care se face in-
calzind scula la cca. 300°C, urmatd de r&cirea in
apa sau ulei. Pentru célirea si ascutirea sculei este
insd bine sd consultati si pe cineva cu experienid.

In cazul in care vreti sa executati o cutie inche-
iatd, ca in figura 14 e, va trebui sad frezati la cape-
tele laturilor canale inclinate. Folosind o sculd cu
profil in unghi (fig. 15 ¢ si 14 f), se pot realiza astfel
de canale.

3 — Constructii utile
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Fig.e15.

Scula se prinde in mandrind deplasind pe rind
prin fata ei fiecare stinghie a cutiei. Deplasarea se
face tot pe masa de lucru 27, avind grija sé& nu se
clatine in timpul frezadrii. De aceea este bine ca
stinghia sd fie rezematd de o altd bucatd de lemn.-
cu suprafata de asezare mai mare.

In functie de profilul dorit se pot confectiona o
muljime de scule profilate. De asemenea, folosind
freze circulare procurate din comert, se pot tdia
fisii din lemn sau plastic sau se pot executa canale
adinci.

TRAFORAJUL MECANIC

Un alt dispozitiv util, care se poate adapta pe
strungulet., este si traforajul mecanic a cédrui exe-
cutie este foarte simpld, fiind format din citeva scin-
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durele, doua arcuri metalice si o roatda excenirica.
Ll se adapteazd pe strungulef, asa cum se aratd in
figura 16. '

Prea multe explicaiii de funclionare ar fi inutile,
desenul fiind destul de clar. In mandrina strunqule-
tului se fixeaza o roatd excentricd 34. Prin rotirea
ei, din cauza excentritatii, arcul 35 descrie o mis-
care alternativd. In capédtul arcului fiind fixat un
capdt al pinzei de traforaj, urmeazd cd si acesta
se va misca alternativ. Pinza de traforaj este intinsa
si de arcul 36. Placajul care trebuie tdiat se depla-
seazd in fafa pinzei de traforaj.

Cunoscind modul de functionare, putem tiece la
executarea traforajului.

Fig. 16.



In timpul executiei traforajului mecanic veti ur-
madri figura 17, in care sint prezentate toate piesele
componente. Fiecare piesd are dimensiunile princi-
pale notate pe ea. $i aici, ca si la celelalte dispozi-
tive, unele dimensiuni sint In funcjie de marimea
motorasului folosit la actionarea strunguletului.
Unele dimensiuni sint date aproximativ, rdminind
ca constructorul sé@ le corecteze dupd inéltimea la
care se gaseste montat motorasul. Alte dimensiuni
nu sint date din acelasi motiv. De exemplu: dia-
metrul rotii excentrice’ 34, pozitia de fixare a arcu-
rilor 35 si 36. Indliimea de 150 mm a coljarelor de
intdrire 37, sau a canalului taiat tot la 150 mum de
la bazd sint de asemenea legate de marimea moto-
rasului care trebuie sd.intre sub masa traforajului.
Cu putind rabdare veii reusi si stabilili aceste
citeva dimensiuni. '

Si traforajul mecanic are nevoie de o placd de
baza 38. Prin intermediul ei se fixeazd traforajul de
batiul strungulefului. Fixarea se face cu un su-
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rub 39 de MI10. El trece prin gaura de 10 mm si
canalul longitudinal al batiului.

Centrarea traforajului pe batiu se realizeaza
prin cele doud stinghii batute in placa de bazi, la
15! mm distanta (fig. 17).

Pe placa de baza 38 se mai fixeaza cu holtsuru-
buri lungi piesa prismaticd 40. In canalul de 15 mm
din ea va intra capdtul mesei 4/. Canalul se exe-
cutd cu ferdstraul si cu dalta, iar fixarea mesei se
face cu clei. Intarirea mesei in pozitie orizontald se
realizeazd cu cele doud coliare 37, fixate si ele cu
clei si cu holisuruburi.

Ne-au mai rdmas de fixat cele doud arcuri (35
si 36). Ele se pot executa din lame de otel elastic.
Lamele se pot confectiiona si dintr-un arc uzat de
patefon. La un capéat arcurile sint indoite dupd o
curburd mare, iar la celdlalt capdt sint rasucite.
Rdsucirea se face inrosind capédtul respectiv. Am-
bele capete sint gdurite. De unul se fixeazd cu holt-
suruburi de piesa 40, iar la celdlalt se monteaza
pinza de traforaj. Fixarea pinzei de traforaj se face
cu incd o piesd (42) si cu surub cu piulitd.

Cine nu poseda doud lame de arc poate confec-
tiona traforajul mecanic dupd varianta din fi-
gura 18. Constructia este pujin diferitd de prima.
Singura deosebire este cd in locul lamelor 35 si 36
se monteazd doud stinghii (43 si 44). Pentru a men-
tfine in permanentd Intinsd pinza de traforaj,
stinghia 43 este trasd in sus de un arc elico-
idal 45. Un capdt al arcului se fixeazd de stin-
ghie, iar celdlalt capadt de stinghia in consola 46.
Stinghia- 46 se fixeazd rigid de capdtul pie-
sei 40. Arcul elicoidal 47 are rolul de a mentine
stinghia 44 lipitd in permanentd de roata excen-
tricd 34.

La capé&tul stinghiilor 43 si 45 se monteazi cite
o fisie de tabld de 1,5—2 mm grosime. De ele se
prinde pinza de traforaj (fig. 18). Foarte important
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Fig. 18,

este ca balamalele montate la cclelalte capete ale
stinghiiler (48 si 49) s& functioneze usor. Eie vor fi
unse cu aselind.

Dacéd in timpul functiondrii se observad o sldbire
a pinzei de iraforaj, inseamnd ca arcul elicoidal 45
nu este suficient de tare si se va inlocui cu altul.

Cursa de deplasare alternativd a pinzei de tra-
foraj depinde de excentricitatea rotii 34. Excentri-
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citatea, adicd montarea deplasatd a axului fatd de
centrul ei, nu trebuie sa fie mai mare de 15—20 mm.

Tot traforajul, in afard de suprafata mesei, se
va vopsi.

DISPOZITIVUL DE SLEFUIRE

Prin operatia de slefuire se intelege curdtirea
suprafetelor unei piese cu ajutorul smirghelului
sau al glaspapirului. De obicei amatorii fac aceastd
operatie manual. Dar pentru cd sintem in posesia
unui motoras montat pe strungulef, sa profitdm si
sd mecanizdm operatia de slefuire. In loc s& frecam
piesele cu smirghel ap&sind cu mina, putem pro-
ceda altfel. Fixdm in mandrina motorasului un disc
mare (50), pe a cdrui suprafatd este fixald o bucatd
de smirghel (fig. 19). In fata discului se monteazd
un postament gros 5/. Cind slefuim, plimbdm piesa
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de slefuit pe postamentul 5/, atingind discul de
smirghel care se roteste. Rotirea discului cu smir-
ghel va inlocui astfel miscarea manuald, iar slefui-
Tea se face mai bine si mai repede. Cu acest dispo-
zitiv se pot slefui muchii, suprafete plane sau chiar
putem da anumite forme unei piese din lemn.

Din figura 19 reiese clar cd postamentul 51 se
fixeazd pe batiu prin .intermediul altei pldci. Fixa-
rea se face tot cu un surub.

Putin mai complicat este prinderea smirghelului
pe discul 50. Pentru asta va orienta{i dupa figura 20.
Dintr-un placaj mai gros de cca. 10—I15 mm taiafi
un disc care sd@ nu aibd diametrul mai mare de
180 mm. In centrul sdu fixaji cu holtsuruburi o
coadd metalica cu flansa.

Coada o veii executa la un strung. Din sirma-
sau din tabld confectionaii un inel (52), care s&
cuprinda diametrul discului 50, tinind seama si de
grosimea smirghelului. Luati apoi hirtia abraziva
(smirghelul) si o asezaji pe masd cu granulatia in
jos. Asezati discul 50 peste ea si trasati cu creionul
un cerc dupd disc. Cu un foarfece uzat (se reco-
mandd foarfece de taiat tabld) taiati hirtia abraziva.

a 780

Pinzg abraziva
(Smirghel)

Fig. 20.



dar nu pe semnul trasat, ci la cca: 15 mm mai spre
exterior. Tot cu forfecele taiati pina la semn-buca-
tele triunghiulare (fig. 20). Suprapuneti din nou
hirtia peste disc, iar cu inelul 52 o stringeti la ex-
terior. Dacd nu reusiti stringerea prin introducereea
cercului, o puteti face cu o altd sirmda rasucindu-i
capetele. Capetele rasucite le veti indoi in spa-
tele discului, ca sa nu agaje piesa sau sd rdneasca
mina. Hirtia abrazivd va fi bine intinsa si rigid
fixatd, ca nu cumva in timpul lucrului sa cada.

PERIA DE LUSTRUIT

Deseori tindrul constructor are nevoie sd lustru-
iasca diverse obiecte metalice sau din masd plastica.

Cei care au intentia sd se ocupe de pre-
lucrarea materialelor plasticcr vor simti nevoia
unui dispozitiv de lustruire. Problema se re-
zolva cit se poate de usor. Din citeva bucdati de
finet se poate confectiona un disc de lustruit (54).
prezentat in figura 21. latd cum procedati: luafi
15—20 de bucitele patrate de finet cu laturile de
aproximativ 130 mm. Cu un creion trasati pe ultima
bucdticd mai multe cercuri concentrice. Apoi cu
un ac mare si cu sfoard subtire veti coase pe fie-
care cerc trasat (fig. 21) astfel ca sd se formeze un
pachet rigid. Ultimul cerc fiind diametrul exterior
al discului nu se coase. Pe acest cerc se va tdia
cu foarfecele sau cu un cuiit bine ascutit tot contu-
rul. In centrul discului se face o gaurd de
10—12 mm.

Executati la un strung o coada metalicd (55) cu
flansd. Un capét va fi filetat cu M8 sau M10. Intro-
duceti discul din finet pe axul filetat apoi o saiba
mare (56) pe care o stringeifi cu o piulitd (7). Strin-
gerea se face puternic. Este bine ca discul sd nu
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Fig. 21.

aibd diametrul mai mare de 120 mm, iar grosimea
sd nu depdseascd 10—12 mm; discul se fixeazi in
mandrind cu axul nefiletat ramas liber.

POLIZORUL

La strungulet existd posibilitatea adaptdrii unei
pietre de polizor. Dacd in locul discului de finet din
figura 2/ montdm o piatrd de polizor, inseamni c§
avem si polizor. Pe acelasi ax (85) sau confectionati
altul, veti monta o piatra de polizor care sa nu
fie mai mare de 100 mm in diametru. Pietre de poli-
zor se gdsesc de vinzare in comer}. Piatra are un
orificiu in centru prin care se poate introduce
axul 5. Intre flansa axului si piatrd, precum si intre
saiba 56 si cealalta fajd a pietrei mai monta{i doud
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saibe din carton. Dacd nu le puneti riscati sd spar-
geti piatra in timpul stringerii cu piulita 57.

Si acum un amdnunt foarte important : in timpul
lucrului cu polizorul sau chiar cu discul de finet
sar o mulfime de granule din piatrd sau scame din
disc. Acestea prezinta pericolul cd pot intra in
ochi. Deé accea va trebui ca in timpul lucrului sd
purtafi ochelari de proteciie sau sd executali o
apdrdtoare (fig. 21 b). Ea se monteazd deasupra pie-
trei de polizor sau a discului de finet. Montarea
apdrétorii se face tot pe batiul strunguletului. Prin
ruptura facutd in desenul apdrdtorii, se poate ob-
serva un canal vertical. Prin el trece axul polizoru-
lui sau al periei. Piatra sau peria vor intra intre cei
doi pereti laterali. Apdrdtoarea se poate confec,iona
din lemn de brad si se poate inveli cu tabld sublire
sau placaj. Dupd executare o veji vopsi cu duco
ToSu:

Cu aceasta putem considera strunguletul gata
de lucru.

Accesoriile sale se pot aseza pe raftul mesei de
lucru descrisd in primul capitol.



ACTIONAREA
STRUNGULETULUI CU PEDALA

In cazul cind constructorul amator nu posedd un
motoras electric sau n-are refea de energie elec-
tricd, poate actiona strunguletul cu o pedald. Modul
acesta de a pune in miscare strunguletul este
simplu si este asemdntdtor cu acela folosit la actio-
narea masinilor de cusut. Se stie cd apdsind cu
picioarele pe o pedald, se pune in miscare o roata
care la rindul ei, prin intermediul unei cureluse.
actioneazd mecanismele masinii de cusut.

Dacd si la strunguletul nostru facem un montaj
asemdndtor, putem pune in miscare axul prineipal
si deci si piesa de prelucrat. Spre deosebire de actio-
narea cu motoras electric, in cazul actiondrii cu
pedald strunjirea lemnului trebuie fdcutd mai lent —
fdrd deplasdari rapide ale sculelor.

Urmarind figura 22 observam cd dispozitivul de
actionare este compus dintr-o roata de bicicleta (66)
sprijinitd pe un ax cotit (70). Axul se poate roti in
cele doud scindurele (68 si 7/) care formeazd lagd-
rele. Apasind cu piciorul pe pedala 67 se pune in
miscare axul cotit 70 si respectiv roata 66. O curea
de transmisie pune in miscare la rindul sdu axul
principal al strunguletului. .

Dupd cum observati, intregul montaj se afla
dedesubtul unei mese, strunguleful fiind bine fixat
pe placa mesei. Sculele cu care se lucreazd se pot
pastra in sertarul mesei.

In cazul actiondrii cu pedald trebuie montat in
locul motorasului un ansamblu de citeva piese.
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Fig. 22.

Acestea sint prezentate in figura 23 a. In aceeasi
figurd sint redate piesele componente ale ansamblu-
lui in ordinea montérii lor.

Pentru confectionarea ansamblului trebuie mai
intii s& procurati doi rulmenti (6/). Dupd acesti rul-
menii va trebui sd executafi, in cadrul unui atelier
mecanic, axul 63. El va avea dimensiunile din fi-
gurd, iar capetele lui se vor executa dupd diame-
trul interior al rulmentilor. Tot ‘pe un strung se va
executa roata de transmisie 9 si piesa de fixare 60.
Atit piesa 60 cit si roata 59 vor avea gaura centrald
de 28 mm diametru. Ele se vor monta pe partea
cilindricd din mijlocul axului.

Pentru montarea mandrinei (62) pe axul 63 se
va executa la capdtul lui o conicitate egald cu cea
interioard a mandrinei.

Trecem acum la montarea rulmentilor pe cei doi
suporii din lemn (64). Cum rezultd si din fi-
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gura 23 b, decupati la mijlocul pieselor 64 cite o sco-
biturd in care vor intra rulmentii. Se infelege ca
scobiturile vor avea razele egale cu cele exterioare
ale rulmentilor (nu este obligatoriu ca rulmentii s&
aiba aceeasi marime). Fixarea rulmentilor pe suporiii
din lemn se face cu cite un colier (58) indoit ca in
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figura. Stringerea lor se realizeazd cu cite doua
holisuruburi. Tabla din care se executd colierul tre-
buie sd fie suficient de groasa.

Ca sd Impiedicdm deplasarea longitudinald a
rulmentilor in timpul lucrului se monteaza cu patru
holtsuruburi pe suportul din stinga o placd de
metal (72), avind forma din figurd. Dimensiunile
ei nefiind importante, rdmine la libera alegere a
constructorului.

Pentru protejarea rulmentilor de eventualele
aschii ce sar in timpul lucrului, se pot fixa pe
péartile laterale bucdtile de tabla protectoare.

Suportii din lemn (64) se vor prinde cu clei si
holisuruburi pe placa de bazd (65). Ea se executd
dintr-o scindurd groasd de 20—25 mm si va avea
dimensiunile din figurd.

Tot acest ansamblu se monteazd pe masa strun-
gulefului in locul motorasului.



POMPA PENTRU LICHIDE

Pompa descrisd in rindurile de mai jos poate fi
folosita in foarte multe locuri. Constructia ei, foarte
simpld si usor de realizat, da posibilitatea oricadrui
amator s-o execute. ‘

Procurarea materialelor necesare constructiei
nu constituie o problemad, ele fiind la indemina ori-
cui. Un mare avantaj al acestui tip de pompa il
constituie faptul c¢d permite pomparea oricarui




lichid fard ca piesele componente ale pompei si
vind in contact cu el. Prin simpla schimbare a unui
furtun se poate trece la pomparea altui lichid, care
diferd de precedentul prin miros sau toxicitate.

Pompa are posibilitatea de reglare a debitului.
acesta variind intre citeva picaturi si 4—5 litri
pe minut.

Tinind seama de avantajele ardtate mai sus. se
poate spune cd pompa are un cimp larg de utilizare.
Astfel, tinerii chimisti pot transporta lichide dintr-un
vas in altul, indiferent de toxicitate. De mare utili-
tate poate fi tinerilor naturalisti de la sate care
vor sd ude grddina. De asemenea, o pot folosi cu
succes la alimentarea locuintei cu ap&. Prin adap-
tarea ei la o instalatie de alimentare se poate scoate
apd din fintini si trimite in rezervoare de apd. Prin
tevi sau prin furtuni de cauciuc se poate dirija apa
din rezervoare la locul dorit. Micii tehnicieni o pot
folosi pentru comprimarea aerului necesar vopsirii
prin pulverizare etc.

Dacd amatorul nu are in apropiere curent elec-
tric necesar actiondrii pompei. poate folosi un mo-
toras cu explozie de bicicletda. Cum motorasele de
bicicletd sint destul de ieftine, orice constructor
le poate folosi pentru actionarea pompei.

Inainte de a trece la executarea pompei, si ve-
dem care este principiul de functionare al pompei.
Oricine stie cum se trage un lichid dintr-un vas cu
ajutorul furtunului: se introduce un capat al furtu-
nului in vasul cu lichid. iar prin celdlalt capéat se
suge cu gura aerul pind ce lichidul incepe sd curga.
Conditia principald este ca vasul in care curge
lichidul s& fie sub nivelul vasului cu lichid.

Care este cauza ce determind lichidul sd circule
prin furtun 2 Stiti de la fizicd cd presiunea atmos-
fericd apasd pe corpurile de la suprafata Pdmintului
cu o fortd de aproximativ 1,033 kg/cm? Cind am
introdus furtunul in lichid, in el a existat aer la
presiunea atmosfericd. Zadarnic am astepta sa curga
lichid la celdlalt capat al furtunului. Presiunea

4 — Constructii utile
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aerului din furtun fiind egald cu presiunea atmos-
fericd de la suprafata vasului cu lichid meniine
lichidul in pozitia initiald. Dacd scoatem aerul din
furtun, presiunea atmosfericd ce apasd suprafata
lichidului din vas va impinge lichidul pe furtun si
astfel lichidul va curge.

.Ca sd ne apropiem mai mult de principiul de
functionare al pompei, sd facem o experienta in
care vasul cu lichid sa fie mai jos decit vasul in
care va curge. Cu alte cuvinte si tragem lichid de
jos in sus.

Sd ludm doud vase pe care le asezdm lingd o
masd. Unul dintre vase il asezdm pe podea, iar
celdlalt pe un scaun (fig. 25). In cel de pe podea
turndm apd. iar cel de pe scaun rdmine gol. Pro-
curdm un furtun moale, suficient de lung ca sa
ajungd la ambele vase trecind peste suprafata me-
sei. Un capat al furtunului se introduce in vasu}
cu lichid, iar celdlalt in vasul gol. Experienta va fi
executatd de doud persoane. Fiecare va avea cite
o sticla de un litru. Prima asaza sticla culcata pe
furtun la marginea mesei dinspre vasul cu lichid.
Apoi apasd cu ambele miini sticla (pind turteste
furtunul) si o rostogoleste spre capdatul celdlalt,
adica spre vasul gol. Cind ajunge la marginea cea-
laltd a mesei persoana a doua pune si ea sticla
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culcatd peste furtun, la capdtul dinspre vasul cu
lichid. Dupd ce apasd bine, prima persoand poate
ridica sticla venind din nou de unde a plecat. Cind
persoana a doua a ajuns la capdtul celdlalt al mesei,
prima persoand repeta operatia. Mergind tot asa,
se observa dupd un timp cd lichidul este tras din
vasul de jos si transportat in vasul gol de pe scaun.
Lichidul curge atita timp cit se repetd deplasdrile
cu sticla pe furtun.
Care este explicatia ?

Prin turtirea si deplasarea continud a sticlei
peste furtun reusim ca dupd citeva manevrdri sd
scoatem tot aerul din furtun. Nemaifiind aer pe
furtun, presiunea atmosfericd, care apasad lichidul
din vasul de jos, il obligd pe acesta sa urce pe
furtun. Dacd am ridica sticla am permite din nou
intrarea aerului pe furtun si lichidul s-ar reintoarce.

Functionarea pompei se bazeazd pe acelasi prin-
cipiu. Dacad priviti figura 26 observati un furtun
curbat. In dreptul curburii se pot roti doi rulmenti
(I si 2). Pe axa verticala A—B furtunul este gituit
in doud locuri, adicd in punctele de tangenid ale
rulmentilor cu furtunul. S& presupunem cé furtunul
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este plin cu aer. Prin rotirea rulmenfilor se gituieste
treptat toatd partea curbatd a furtunului. Din
aceastd cauzd (ca si in experienta cu sticlele) tol
aerul cuprins pe furtun intre rulmenti se depla-
seazd o datd cu ei. Astfel, aerul este fortat sd iasa
prin capatul superior al furtunului notat cu C
(asta in cazul in care rulmentii se rotesc in sensul
ardtat de sdgefi in figurd). In cazul in care rul-
mentii se rotesc in sens invers, aerul va iesi prin
capétul inferior notat cu D.

In spatele rulmentului 2, adicd pe conducta D
se formeazd o depresiune care permite intrarea
lichidului. Din momentul in care a patruns lichid
pe furtun intre cei doi rulmenti (porfiunea curbata).
se Incepe pomparea lichidului.

Cunoscind turatia axului I3, raza de curburda a
furtunului (pind la jumé&tatea grosimii lui), precum
5i secfiunea furtunului, se poate calcula debitul Q
de lichid pompat in timp de un minut, dupd formula :

Q=2NV ljtri/minut

in care: N — turatia axului /3 in ture/minut.
V —volumul de lichid cuprins pe furtun
intre rulmenfi (porfiunea curbata).

Si acum iatd cum se construieste pompa. De la
inceput trebuie sd stifi cd dimensiunile pompei nu
sint rigide, ele se pot modifica in functie de maéri-
mea motorului folosit si dupd@ locul de utilizare.

Pentru realizarea pompei este nevoie de up
motor electric de cel putin 150 wati. In acest caz
se poate folosi foarte bine si un motor de venti-
lator de tip vechi. Mai este nevoie de doi rulmenti
de 25 mm diametru exterior, doud roti de trans-
misie din lemn, citeva bucdti de tabld, suruburi
si piulite.

Constructia se incepe cu executarea panoulua
de montare I (fig. 27).

Géurile de 8 si 14 mm diametru din pla(ca 1 se
vor face la sfirsit, in corespondenf{da cu distantele
axelor I3 si 19. Pe aceastd placd se monteazd cu
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yuruburi piesa 2 in forma de potcoava. Ea este con-
fectionatd din bucéti de ofel moale, groase de 6 mm
5i late de 15 mm. Important la aceastd piesa este
srealizarea corectd a razei de 50 mm. Gaura de
4 mm de pe punctul / se afld chiar in centrul
acestei curburi. Pe aici va iesi axul /3. La capitul
axului se monteazd cu surub piesa I/ executatd dip
trei bucédti. Intre brafele acestei piese se introduc
gei doi rulmenti, care vor turti furtunul in timpul
rotatiei. Rulmentii se- fixeazd cu doud suruburi cu
prag (/2). Tot sistemul trebuie s& functioneze cit
mai usor. Piesa 2 se mai poate realiza si dintr-o
piesd cilindricd cu diametrul interior de 100 mm si
ldtimea de 15 mm. Furtunul va iesi prin doud gauri
facute tangential in piesd. Reglarea debitului se
poate face in acest caz cu doud suruburi.



Motorul 4, impreund cu rotile de transmisie /6
5i I8 se monteazd pe placa /7 in spatele panou'ui /.
Pe axul motorului se fixeaz& roata de transmisie /8,
care are un diametru de 30 mm. Pe axul principal /3
se monteazd a doua roata de transmisie /6, cu dia-
metrul de 120 mm. Rotile de transmisie formeaza
un raport de demultiplicare de !/,. Aceasta in-
seamnd cd axul /3 se va roti de patru ori mai incet
decit axul motorului. Din acelasi motiv si puterea
la axul /3 va fi mai mare de patru ori decit pu-
terea motorului.

Montarea rotilor se face intre placa frontala /
si placa /7. Fixarea placii /7 de placa / se reali-
zeazd cu patru suruburi (/9), care trec prin partea
distantatoare (/4).

Intregul ansamblu, al pompei se fixeazd prin
intermediul coliarelor 6 pe placa din lemn 7. Cine
vrea, poate acoperi montajul cu o cutie de tabld
vopsitd cu duco sau cu vopsea de ulei.

Reglarea debitului pompei se face prin strin-
gerea sau sldbirea piulijei fluture 9. Piulifa apasé
sau sldbeste piesa 3, care se reazemd cu capelele
pe capetele furtunului. Marirea sau micsorarea
sectiunii furtunului regleazd debitul de lichid.

Tinerii constructori pot imagina constructia
pompei sub o altda formd. Important de retinut este
principiul de funcjionare, care trebuie sd rdamina
acelasi.



VENTILATOR PORTABIL

Vara. cind soarele incdlzeste puternic si ne
aflam intr-o sald de spectacol sau in locuri aglo-
merate, cdldura se face si mai mult simtiti. De
aceea, cind nu avem un evantai ne improvizdm
unul dintr-un ziar sau dintr-o revistd. Dacd am fi
insd acasd, am porni ventilatorul si ne-am racori
in fata elicei.

Dar, ce-ar fi dacd la teatru sau in autobuz am
folosi in locul evantaiului improvizat un ventilator
adevarat? Acum cind tehnica a avansat atit de
rapid nu este imposibil de realizat si un ventilator
portabil.

Pentru tinerii amatori dornici sd aibd un astfel
de ventilator vom da mai jos sfaturile necesare
dupa care se poate construi.

Pentru realizarea ventilatorului portabil avem
nevoie in primul rind de un motoras electric de
dimensiuni reduse, care sa fie totusi capabhil sa
roteascd o elice. O conditie importantd este ca mo-
torasul electric sd functioneze cu o balerie de
lanternd. Un astfel de motoras nu este greu de pro-
curat. In magazinele de jucdrii pentru copii sau in
librarii se gdsesc de vinzare astfel de motcrase,
capabile sa funcijioneze cu baterie obisnuitd de
4,5 volii. In figura 29 a se vede cum aratd un astfel
de motoras. Diametrul lui este de 26 mm, iar lun-
gimea de aproximativ 30 mm. Desi necesitd numai
4,5 volii, axul lui se roteste cu 4500 rotajii pe
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minut. Corpul motorasului este realizat din mate-
rial plastic, frumos colorat.

Tot pentru realizarea ventilatorului portabil
veti cumpdra de la magazinele cu articole electrice
o lanterna tip EL-BA, cu far mare (fig. 29 b). Cum
se produc si alte tipuri de lanternda., veti cumpdra
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una ca aceea prezentatda in figurd, adicd cu farul
mare, iesit in afard, si cu garnitura de cauciuc pe
exterior. -

Cum incepem constructia ? Mai intii se demon-
teazd farul lanternei prin scoaterea garniturii de
cauciuc, a geamului si a suportului interior ce sus-
tine fasungul beculetului. Farul astfel demontat va
ardta ca in figura 30. Dintre toate piesele demon-
tate se vor folosi doar oglinda farului si garnitura
de la exterior (fig. 30 a si b).

Urmeaza executia butucului I si a elicei 2. Bu-
tfucul se strunjeste din aluminiu. Forma si dimen-
siunile lui sint date in figura 3! b. In porjiunea cu
diametrul de 6 mm se introduce elicea 2 si se fixeazd
impreund prin nituirea marginei. Elicea se poate
executa, dupa dimensiunile din figura 3l ¢, din
aluminiu sau material plastic.

Pentru fixarea motorasului va trebui sd execu-
tati doua garnituri din cauciuc, ca cele din
figura 31 a. Una dintre ele (4), cea mai mare, va
avea suprafafa laterald inclinatd la aproximativ 45°.
Ambele au la centru cite un orificiu de 25 mm,
prin care se va introduce motorasul electric. Gar-
niturile mai au lateral cite o gaurd de 3 sau 4 mm,
pe care vor iesi firele de legatura.

Corpul farvlor




Fig. 31.

Dupa ce ati executat toate piesele, pute}i trece
la montarea ventilatorului. La montare veti urmari
figura 32. Ca motorasul s& poatd trece prin orifi-
ciile de 25 mm ale garniturilor, va trebui sa piliti
colturile de jos ale parjilor laterale ale motora-
sului (fig. 29 a). De preferinid se va pili partea late-
rald opusd axului iesit.

Cu grijé introduceti motorasul prin ambele
garnituri. Garniturile se introduc asa ca in
figura 32; cea micd, la capéatul fara ax. Aveti grija
ca cele doud gduri de 4 mm date lateral in garni-
turi sa fie pe aceeasi directie.
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Luati apoi doud fire subtiri si izolate, pe care le
mtroducefi prin gdurile garniturilor. Doud capete
le lipiti la periile motorasului, iar celelalte le ve#
lipi mai tirziu la contactele din lanterna.

Introduceti apoi motorasul cu garnituri in cor-
pul farului de lanternd, si asezati oglinda farulus
peste garnituri, asa ca in figura 32. Cu un clestisor
indoiti cele doud urechi A si B (fig. 30a) ale
oglinzii peste marginea farului. Urechile A si B vor
intra in doud din cele sase crestdturi ale corpulud
farului. Dacd stringerea nu este suficientd, mai in-
doiti cu clestisorul doud colturi ale crestaturis
farului. Pentru ca ventilatorul sd aibd un aspect
pldcut, se introduce peste marginea farului garami-
tura din cauciuc b, prezentatd in figura 30.



Urmeazd montarea elicei pe axul motorasului.
Axul motorasului va infra in gaura de 2 mm din
butucul /. Fixarea butucului pe ax se face fie prin
presarea butucului (gaura fiind exactd) fie cu un
surub lateral de M2.

Legaturile electrice se fac conform figurii 33.
Capetele ramase libere de la piesele de legdtura
a motorasului se lipesc pe lamelele de contact ale
lanternei C si D. Bateria se introduce ca si in cazul
lanternei obisnuite. Pornirea si oprirea ventilato-
rului se face cu butonul lateral, miscindu-l in sus
sau In jos.

Paletele elicei le veti indoi putin in directia de
fotire a motorasului. Aveti grija ca atunci cind
schimbati bateria sd o puneti cu polii in acelasi fel.
In caz contrar elicea ventilatorului se va roti in sens
invers. O baterie dureazéd cca. 10 ore de functionare
eontinua.

In figura 28 se aratd ventilatorul gata montat.

La molorag
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ELECTRIFICAM
POMUL DE IARNA

In rindurile ce urmeazi veti afla cum si confec-
tionati din beculete niste lumindri care sda semene
perfect cu cele adevarate. Nu va trebuie pentru
aceasta decit citeva obiecte usor de procurat si pu-
tind rdbdare la executare. Restul veti invéata de aici.
S& ne grdbim deci si sd incepem lucrul. Cei care
doresc. pot executa, dupd indicatiile de mai jos. si
un mic dispozitiv de aprindere si stingere automata
a beculetelor. ’

Acum sd Incercdm sd executdm o luminare cu
becule} (fig. 34 a). Vom c&uta mai intii sd dam
lumindrii o form& cit mai apropiatd de cea natu-
rald. Incepem prin a ne procura corpul luminarii.
care nu este altceva decit un tub de carton folosit
la papictele de atd. Trebuie sa fim atenti ca toate
tuburile de papiote sda fie la fel de groase. Vom
procura tuburi suficient de groase, in care sd intre
soclul beculetului (partea metalicd).

Ludam apoi doud sirme izolate cu bumbac sau
email, i curdtdm capetele de izolatie, si cu letconul
lipim cu cositor un fir de soclul metalic (cit mai la
marginea inferioard), iar celdlalt de partea centrala
a soclului (fig. 34 b). Cu grija introduceti firele de
legatura prin tubul de carton. Beculeful 1l fixati
introducindu-1 fortat in tub.

Procurati apoi citeva foite de celofan divers co-
lorate. Tdiati cu foarfecele din el bucati pdtrate, cu
latura de cca. 60 mm. Patratul de celofan il asezati
peste beculet, in asa fel incit sus sd ramind o por-
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Urechi
Suport metalic

Fire ae,
legatuns

jiune pe care o veti rdsuci. Marginile celofanului le
stringeti in jurul beculefului la bazd si le legatli cu
ata. In portiunea dintre partea de sticla si marginea
tubului de carton (fig. 34 ¢). Tundeti apoi margi-
‘nile legate pind aproape de carton. Dupd legarea
cu atd, rasucifi portiunea de sus a celofanului,
creind impresia unei flacari care arde.

Urmeazd vopsirea tubului din carton, care se
face cu acuareld sau tempera. Corpurile de lu-
minare, adicd tuburile, le veti vopsi dupd plac. Pro-
curati apoi citeva luminari de pom de culoarea tu-
burilor vopsite.
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Fig. 36.

Acum se va vedea indeminarea artistica a fieca-
ruia. Va trebui sa faceti finisarea lumindrii, din-
du-i forma definitivd. Ca sda aveti in fatd un modei
dupd care sd via orientati, 1dsati sd ardd o luminare
din cele cumparate, cca. 10—15 milimetri din lun-
gime. Dupéd un timp ceara din apropierea fldcarii se
va topi si se va prelinge pe margini. Cind s-a
prelins suficient, stingeti luminarea. Dupd ea va
trebui sd executati pe cea artificialda. Tatda cum pro-
cedati. Luati o luminare de culoarea celei artificiale.
aprindeti-o si picurafi cu grija ceara in jurul becu-
letului, in dreptul legaturii cu ata (fig. 35). In doua-
trei locuri picurati mai multd ceard, lasind-o sd se
prelingd putin pe corp. Ceara, racindu-se, va crea
impresia unei lumindri folosite.

Fixarea lumdandrilor artificiale in pom se face
tot cu un suport metalic, ca cel folosit in cazul
luminadrilor de ceard. Numai cd pentru a-1 folosi va
trebui sé stringeti putin urechile laterale care prind
luminarea. Firele de legdturd le scoatefi prin orifi-
ciul din centrul suportului metalic. Luminarea arti-
ficiald se introduce presat intre urechile suportului
{fig. 32a). Cu aceastd operatie putefi considera
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luminarea gata de agdtat in pom. Nu v& rdmine de-
<it sd executati mai multe luminé&ri, care apoi vor
fi legate intre ele cu fire electrice dupd schema de
mai jos.

LEGATURILE ELECTRICE

In functie de sursa de curent, legarea beculefe-
lor din pom se poate face in doud feluri.

Dacd nu dispuneii de sursd de curent de 120V
sau 220 V, veti folosi citeva baterii de lanternd.
‘Schema din figura 36 reprezintd legarea beculeteior
in paralel. Un fir leagd toate virfurile de soclu, iar
celdlalt toate soclurile metalice. Numdrul de baterii
de lanterna folosite ca sursd va depinde de numadrul
beculetelor din pom. Astfel, daca aveti 10 becuri
intrebuinfati cel pufin 5 baterii de lanternad. Lega-
rea bateriilor se face tot in paralel (derivafie).
Adicd la un fir se lipesc lamele bateriilor cu sem-
aul (4), iar la altul lamele cu semnul (—). Cape-
tele de fir se leagd la firele ce vin de la beculefele
din pom.

In cazul sursei de 120 V sau 220 V lega-
vea beculetelor se face putin diferit. Schema elec-
iricd este reprezentatd in figura 37. Beculetele sint
legate in serie.
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Fig. 37.

S& presupunem ci sursa noastrd este de 120 V,
iar beculetele de cite 6,3 V. Spre deosebire de lega-
rea in paralel, la legarea in serie numaérul de becu-
lete instalate depinde de tensiunea de lucru a fie-
cdrui beculet si de tensiunea sursei de curent. In
cazul nostru, cite beculete se pot instala 2 O simpld
impértire ne poate stabili numérul lor. Impéar{im nu-
madrul de volti al sursei, la numarul de volti scris
pe beculef, de exemplu: 120 V:6,3 V2<19 beculete.

Deci, se pot instala cel putin 19 beculete. Se pot
instala si mai multe beculeje decit 19, insd ele vor
lumina mai slab. In nici un caz nu veli pune mai
pufine beculete decit rezultd din calcul. Folosind
alte beculete, cu tensiunea de lucru mai mare, nu-
madrul lor va fi mai mic.

Si acum sd@ vedem cum se face legarea in serie
a beculetelor. Pentru aceasta veti urmdri schema
electricd din figura 37. Pornind de la borna A, un
fir este lipit de soclul metalic al primului beculef.
Tot la primul beculef, insd in virful soclului, se
lipeste un alt fir. Capatul liber se lipeste de soclul
metalic al celui de-al doilea beculef. Asa se con-
tinud la toate beculefele. Ultimul fir porneste de la
virful ultimului soclu si se termind la borna B. In
cazul cind un beculef se arde, se vor stinge toate
beculeiele. El va fi inlocuit cu altul bun.
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Firele folosite la legdturile dintre beculete vor
fi izolate. Locurile lipite se vor izola si ele cu banda
izolatoare. '

Dupa despodobirea pomului - de iarnd, pastrafi
toate lumindrile intr-o cutie de carton. Cutia o ase-
zaji intr-un loc récoros ca sd nu se topeascd ceara
de pe lumindri.

DISPOZITIV DE INTRERUPERE

Pentru aprinderea si stingerea beculefelor din
pom veii executa un dispozitiv simplu. El va intre-
tupe un contact electric la intervale de timp egale.
Dispozitivul poate fi acfionat de un motoras electric
sau de un mecanism de ceasornic.

In figura 38 este reprezentat un astfel de dispo-
zitiv. Pe o placd din lemn sau din material plastic
se fixeazd atit motorasul cit si dispozitivul de in-
trerupere.

Pe axul motorasului se monteazd a saibd de
transmisie cu canal pentru curea. Cureaua pune in
miscare o altd roatd, mult mai mare, confecfionata
din lemn. Roata mare se sprijind pe doud lagdre din

Fig. 38.



tabla indoite in forma de L. Axul acestei roii este
introdus in centrul ei. Unul dintre capetele axului
se indoaie in formd& de maniveld. Axul va fi con-
fectionat din alama.

Din tablda de cupru sau din.alamd, groasda de
0.3—0,5 mm, executati lama de contact, fixatd ori-
zontal. Indoitura lamei de contact va fi astfel fdcuta,
incit prin invirtirea rofii mari axul indoit sd atinga
suprafaja ei (fig. 38).

Materialul din care va fi confectionata lama de
contact va fi suficient de elastic ca sa cedeze la
trecerea axului indoit si apoi sa revind. Luati apoi
douad fire izolate cu cauciuc (A si B). Unul 11 lipifi
cu cositor de lama elasticd, iar celdlalt de unul din
lagdre. Cu aceste lipituri dispozitivul este gata. Iatd
cum functioneazd : motorasul electric pune in mis-
care roata cea mare prin intermediul curelei de
transmisie. Axul indoit fiind introdus presat in
roata mare se va roti si el o datd cu ea. Din cauza
indoiturii, la fiecare invirtire a rotii axul va atinge
lama de contact. Prin aceastd atingere se stabileste
contactul intre firele A si B si permite trecerea
curentului spre beculeie. Roata, invirtindu-se mai
departe, intrerupe contactul intre axul cotit si lama.
in acel moment beculefele se sting. Ele se vor
aprinde iar, atunci cind axul indoit va atinge din
nou lama.

Dacd vrefi ca intreruperile sa se facd mai rar,
adicd la intervale de timp mai mari, veti schimba
raportul de transmisie. Prin aceasta se intelege ma-
rirea diametrului rotii mari sau micsorarea diame-
trului rotii mici.

Printr-un simplu calcul matematic se poate sta-
bili cite intreruperi putem avea pe minut,

Formula este urmadtoarea :

D n

a4~ N
In care:
D =diametrul rotii mari;
d =diametrul rotii mici;
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N =numarul de rotatii a rotii mari, in ture pe
minut ;

n =numdrul de rotafii a rotii mici, in ture
pe minut.

Sd ludm un exemplu. S& presupunem cda rotita
micd are un diametru de 10 mm (d=10). Roata mare
50 mm (D =50), iar motorasul se roteste cu 500 ro-
tatii pe minut (n=>500). Cite intreruperi se fac
intr-un minut ?

Dacd aflam cite rotaiii va face roata mare, in-
seamnd cd numadrul de intreruperi va fi egal cu acel
numdr. Deci se cautd N. S& inlocuim in formuléd:

D n 50 500

d N~ 10 N

_ 10x500
N= 50

100 rotatii pe minut.

Deci, dacd roata mare se va invirti cu 100 rotatii
pe minut, rezultd cd si numdrul de intreruperi va
fi tot de 100.

Calculele facute pind aici sint pentru a vd da
seama ce inseamnd un raport de transmisie si cum
se poate mdri sau micsora, in functie de o turafie
datd. Desigur cd pentru realizarea dispozitivului nu
sint obligatorii aceste calcule.

Dupd executare, intrequl dispozitiv poate fi aco-
perit cu o cutie din carton sau din tabld.



ACVARIUL NOSTRU

Un acvariu frumos amenajat, cu plante acvatice
si cu pestisori colorafi, ne oferd pldacute clipe de
odihnd. De asemenea, acvariul ne permite s& stu-
diem legile echilibrului biologic, caracteristicele
respiratiei, nutritiei, inmultirii si dezvoltdrii lumii
vegetale si animale ce populeazd apele.

Lucrarea de fatd avind un caracter strict con-
structiv, vom da in cele ce urmeaza numai partea
referitoare la realizarea acvariului si a celorlalte
accesorii mai importante. Indicatiile -pentru amena-
jarea interioara a acvariului, putind fi luate din
lucrdrile de specialitate.

Cele mai potrivite bazine pentru amenajarea
unui acvariu sint de formd paralelipipedicd, cu gea-
murl plane. Acest tip de bazine, foarte rdspindit,
asigurd pestilor conditii de viatd corespunzatoare,
iar acvaristul poate observa bine modul  cum se
desfdsoarda viata in el.

Bazinele pot fi din sticld turnatd (aseménédtoare
vaselor de acumulatoare) ori din sticld sustinitd de
un cadru metalic. Ne vom ocupa de cele din urmag,
care pot fi realizate cu mijloace simple.

Bazinele cu schelet metalic se fac de obicei din
tablda sau din otel cornier (bara metalicd profilata
in forma de L).

Un acvariu cu schelet din tabla se poate obijine
tdind perefii unei cutii dreptunghiulare din tabla,
in asa fel incit sa rdmind la toate muchiile o rama
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fatd de 10—I15 mm. In locul bucétilor de tabla tdiate
se lipesc cu chit bucati de geam, si bazinul este gata.

Un alt mod de confectionare a bazinelor cu sche-
let din tabla este urmadtorul :

Se procurd o bucatd de tabld groasd de 1,5 mm.
Se taie apoi fisii late de 30—40 mm care se indoaie
la 90° pe toatd lungimea. Lungimea depinde de ma-
rimea bazinului. Fisiile se indoaie la menghind, ba-
tindu-le cu ciocanul. Dupd ce ati indoit suficiente
fisii pentru tot scheletul, veti trece la montarea lui.
fmbinarea o veti face, in acest caz, cu cositor si
nituri. Apa din acvarium exercitd asupra peretilor
de sticld o presiune destul de mare. De aceea este
bine sd lipifi citeva intdrituri la scheletul metalic.

In figura 39 se aratd ordinea de lipire a schele-
tului metalic, care trebuie respectata intocmai.

Lipiturg



Dupd ce ati stabilit dimensiunea bazinului, veti
tdia din fisiile indoite patru bucédti de aceeasi lun-
gime, care vor forma cele doud rame identice din
figura 39 b. Capetele laturilor se taie la cite 45°
(fig. 39 a). Imbinate intre ele, ramele vor iesi cu
colfurile la 90°. Locul imbindri se lipeste cu cosi-
tor. Din aceeasi tabld mai taiati opt colfare, ca cele
din figurd, si pe care le lipiti la fiecare colt al ra-
melor. Pentru o mai bund intdarire, bateti si cite
doud sau patru nituri de 2—3 mm grosime. Niturile
le puteti face din sirma de cupru.

Alte fisii indoite vor forma muchiile verticale
ale celor patru colfuri. In figura 39 ¢ se poate ob-
serva modul lor de lipire.

Dupd ce au fost taiate la lungimi egale, se li-
peste cu cositor la fiecare colf al ramei cite una.
Lipirea se face atit la exterior cit si la interior,
f&rd sd ramind portiuni nelipite. $i fisiile verticale
se Intdresc cu nituri de ramd. Se trece apoi la lipirea
ramei de sus. Se asazd cea de-a doua ramd pe masa
si se asazd peste ea scheletul fdcut mai inainte. Cu
cositor se lipesc bine toate colturile ramei de jos
de fisiile verticale. In figura 39d se poate vedea
cum arata un colf gata lipit. Pe fisia verticald, intre
cele doud rame, rdmine la interior o denivelare care
trebuie completatda. Pentru aceasta vefi tdia alte
patru fisii indoite, cu lungimea egald cu distanta
dintre cele doud rame. Lipi{i apoi tot cu cositor,
toate Dbucdtile in fiecare colf al scheletulul
(fig. 39 d). Toate lipiturile se vor curdta cu pila, iar
dacd fisiile indoite sint pufin ruginite se vor curata
cu smirghel.

Deoarece scheletul din tabld se poate indoi usor.
in care caz acvariul incepe sd curgd nu se reco-
manda confectionarea unor bazine mai mari de 15
litri (300250200 mm).

Cele mai bune acvarii sint cele executate din
fier cornier. Montarea unui astfel de schelet se face
numai prin sudurd, de aceea va trebui sd apelaii la
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Fig. 40.

un atelier care posedd aparat de sudat. Forma unui
schelet din fier cornier se poate vedea in figura 40.
Tot in aceeasi figurd se observa scheletul descom-
pus. Din desene puteti vedea forma fiecdrei laturi
inainte de sudare.

Pentru confectionare se executd mai intii doua
rame. Fiecare laturd a ramelor are capetele ta-
iate la 45°. Prin imbinare cu sudurd, ele vor trebui
sd formeze un unghi de 90°. Cele doud rame se im-
bind infre ele cu patru bucdfi de fier cornier
sudate vertical la colfuri, asa ca in fig. 40. Trebuie
acordatd suficientd atenfie la sudarea coljurilor.
Cornierele verticale si cu cele doud rame vor fi
sudate la 90°. Dupéd sudarea completd a scheletului,
toate locurile se netezesc cu pila.

Atit scheletul de tabld, cit si cel din fier cornier
se vopsesc cu miniu de plumb amestecat cu ulei
de in fiert. Aceastd vopsea trebuie s& fie de bund
calitate.

Dupd executarea scheletului urmeazd fixarea
geamurilor. Calitatea sticlei din care sint confectio-
nafi peretii acvariului este foarte importantd. Nu
trebuie folosite geamuri cu nuante verzui. Cea mai
bunad sticla este cea incolord, fard refractie. De ase-
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menea, geamurile trebuie sd fie suficient de groase,
ca sd reziste la presiunea apei.

Montarea geamurilor cere multd ateniie. Dacd
geamurile sint tdiate prea exact dupa scheletul me-
talic se sparg usor, iar dacd sint mai mici pot cddea
in acvariu cind scoatem apa din el. De aceea, indi-
ferent cine taie si monteazd geamurile in schelet,
este bine sd le taie in timpul lucrului, nu inaintea
confectiondrii scheletului.

Geamurile se fixeazd cu chit. Chitul obisnuit nu
este bun pentru aceastd operatie. El trebuie pre-
lucrat, addugindu-i-se prin framintare praf fin de
cretd si firnis, in greutate egald cu a chitului. Un
alt mod de a prepara chitul este urmdtorul: se ia
un kilogram de chit de geamuri, de cea mai bund
calitate, se adaugd o lingurd de ulei de in si o can-
titate potrivitd de praf de miniu care, dupd framin-
tare, dd chitului culoarea rosie. In loc de chit se
poate folosi si bitum. Sau o altd refetd: trecem
printr-o sitd o parte (in greutate) miniu de plumb
si doud pdrti praf de cretd. La acest praf addugdm
treptat ulei de in fiert, de cea mai bund calitate. Se
framintd bine amestecul pe o bucatd de geam gros
sau pe o bucata de tabld, pind objinem un chit omo-
gen, suficient de gros.

Geamurile se monteazd incepind de la fundul
acvariului. Pentru aceasta asezdm pe lungimea celor
patru laturi ale cornierului de jos bucdti cilindrice
de chit, de cca. 20 mm diametru. Turtim cu degetele
chitul pind acoperim toatd l&{imea cornierului. Ase-
zdm apol geamul si-1 apdsdm cu palmele de-a lungul
cornierului. Intre chit si geam nu trebuie sd rdmind
goluri de aer. La fel chituim si celelalte geamuri.

Dupd ce am montat toate geamurile, asezam
acvariul intr-un loc ferit si-1 umplem cu apda. Sub
presiunea ei, geamurile se fixeazd mai bine la locul
lor. Chitul de prisos se elimind lateral dupa cileva
zile, cu un cufit. Dupé vreo 10—I12 zile sifondam apa
cu un furtun de cauciuc, apoi schimbdm apa, de mai
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mmulte ori, spdlind acvariul. Pe dinafard, acvariul se
spald cu cirpa umedd, dar numai cind este plin cu
apd. Dupd aceea scheletul se vopseste. El poate fi
vopsit cu vopsea de ulei sau cu lac. Cele mai frec-
vente culori sint: albastru deschis, verde-inchis, si
culoarea osului.

Acvariul trebuie protejat cu un capac de sticla
impotriva prafului. Capacul nu permite pestilor sa
sard din bazin si impiedicd totodatd rdcirea apei.
Vaporii de apéd se vor condensa pe suprafaia lui si
vor picura inapoi in bazin. Niciodatd nu trebuie
agezat capacul de sticld pe marginea scheletului
metalic, cdci in acest caz, vaporii condensafi pe
capac se scurg pe schelet, facindu-1 sd rugineasca,
dacd nu este bine vopsit. De aceea, pe marginile
scheletului se fixeazd bucdfi de metal, pe care se
asazd bucd}i de plutd sau de cauciuc. Dacd am
aseza capacul de sticld direct pe schelet, am impie-
dica contactul apei din acvariu cu aerul.

Din orice material ar fi confectionat acvariul,
acesta trebuie sd fie suficient de mare, pentru a
asigura pestilor spatiul de inot necesar.

Dimensiunea acvariului depinde de numadrul pes-
tilor. Unii pesti au nevoie de spatiu in lungime, iar
altii de o coloand de apd mai inaltd, in care sd poata
inota nestingheriti.

Bazinele de reproducere sint de obicei mai late
si mai joase (P00 mm lungime, 220 mm latime,
220 mm iné&l{ime).

Bazinul ornamental trebuie s& fie insd mai scund,
pentru a pune mai bine in evidenia culorile pestilor.

Dupa unii specialisti raporturile dintre d:mensiuni
ale bazinelor mici, de 20—60 litri, sint urmatoarele :
indliimea reprezintd maximum 2/; din lungime, iar
ldtimea minimum !, si maximum 2/; din in&ljime.

La bazinele cu capacitatea de peste 60—80 de
litri, masa de apd exercitd o presiune mare asupra
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scheletului metalic si mai ales asupra sticlei. La
aceste bazine iIndl{imea nu trebuie sd depdseascd
jumadtate din lungimea bazinului, iar ld{imea s& nu
fie mai mare de %/; din in&li{ime.

AERAREA APElL

Apa din acvariu este mediul in care trdiesc, se
dezvoltd si se inmulfesc plantele si pestii. De aceea
mentinerea proprietdfilor ei fizice are foarte mare
importantd. Calitatea apei din acvariu poate fi im-
bundt&tita pe cale fizicd, chimicd si biologicd. Din-
tre mijloacele fizice amintim: aerarea apei din
acvariu, filtrarea, incdlzirea, récirea, precum si ilu-
minarea ei.

In rindurile ce urmeaza ne vom ocupa numai de
construirea dispozitivelor de aerare.

Dacd numarul pestilor din acvariu este mare,
si consumul de oxigen din apd este corespunzdtor.
De aceea se recomandd rdrirea efectului sau com-
pletarea continutului de oxigen cu ajutorul unui
dispozitiv de aerare.

Principiul aerdrii este simplu. Printr-o conductad
se introduce in apa acvariului aer sub forma de
mici bule.

Indiferent care va fi dispozitivul de aerare a
apei, capdtul de sticld (conducta) introdusd in apa
acvariului se termind cu un fel de pulverizator.

Cel mai simplu pulverizator se face dintr-o bu-
catd de trestie tdiatd oblic. Prin porii trestiei aerul
va iesi sub forma de bule mici. Montarea trestiei
la capédtul de sticlda se face prin intermediul unei
bucétele de furtun de cauciuc.

Un alt pulverizator, mai rezistent si mai eficace
decit cel din trestie, este o piatra ponce. Piatra
ponce avind o mul{ime de pori, transformd aerul in
bule foarte mici. Un astfel de pulverizator este in-
dicat in figura 41 a si se confecf{ioneaza destul de
usor. Pentru aceasta se procurd o bucdticd de tub
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de cauciuc cu diametrul exterior de aproximativ
6—8 mm. Cu traforajul sau cu ferdstrdul de tdiat
metale tdiafi o bucdficd de piatrd ponce pe care o
rotunjiti cu pila in formd de sferd. Dacéa tubul folo-
sit este din material plastic se largeste mai intii
unul din capetele sale. Largirea se face incdlzind
capdtul la o flacdra si introducind in tub virful unui
creion (fig. 41 b). Apoi se introduce in tub piatra
ponce (fig. 41 c¢). Dupd introducerea completd, cape-
tele rdmase se turtesc si se lipesc cu letconul incins
{fig. 41 d).

In cazul in care tubul este din cauciuc, lipirea
se face cu solutie de lipit camerele de bicicletd. Cu
o lamd se taie din tub, in dreptul pietrei ponce, o
porfiune circulard. Taietura se face mai micd decit
piatra, ca aceasta sd nu iasd afard (fig. 41 d).

Un alt pulverizator poate fi confectionat dintr-o
bucatd de tub de material plastic. Pentru aceasta se
lipeste mai intii unul din capete cu letconul incins.
Apoi, cu un ac inrosit, se inteapda tubul pind se ob-
fine o sitd deasd. Capdtul nelipit se introduce peste
tubul de sticla si pulverizatorul este gata

Desigur ca tindrul amator poate imagina o mul-
time de pulverizatoare, folosind ca material fie
piatrd ponce, fie materialele plastice.

© Tuébplastic Conductd
Lipiturd saa'gauc/uc ain sticld

Tub plostic Piatrd fub ,o/a_gt/:

ponce

2?5/{1%5 d 76 PUC. @
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Fig. 41.



CITEVA AERATOARE SIMPLE

In acvariile cu puiini pesti, deci care consum&
pufin oxigen, aerarea apei se poate face la anumite
intervale de timp. Deci nu este neapédraté nevoie s&
se facd aerarea continud.

In figura 42 se poate vedea cum se face aerarea
apei din acvariu cu ajutorul unei pompe cu pard
din cauciuc. Acestea se gdsesc in comert. Se mai
pot folosi cele de la pulverizatoarele de parfum saw
de la aparatele de luat tensiunea.

Alte tipuri de aeratoare se pot confectiona cu
rezervor de aer. Rezervorul poate fi un recipient
metalic sau chiar o camerd de motocicletd sau de
automobil. Rezervorul se umple cu pompa, iar aerul
captat se introduce treptat in apa acvariului, prin-
tr-un furtun subtire (fig. 43). Reglarea debitului de
aer se face cu ajutorul unei cleme montate pe fur-
tun. In figura 43 b se poate vedea cum este execu-
tatd o astfel de clemd. O fisie de tabla groasa de
3—4 mm si latd de 10—15 mm se indoaie in formé
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Camerd auto

Fig. 43.

de U. Unul din brate se gdureste si se fileteazd MA4.
In gaura filetatd se introduce un surub corespun-
zator. Intre surub si celdlalt brat va sta furtunul.
Sub surub se mai asazd o bucéaticd de metal care
protejeazd furtunul. Prin siringerea sau sldbirea
surubului se micsoreazd sau se mdreste sectiunea
furtunului in acel loc si deci se regleazd cantitatea
de aer ce trece prin el. Dacd stringem surubul com-
plet, aerul nu mai circuld. O astfel de clemd poate
fi procuratd si din comerf.

Pentru acvariile cu multi pesti este necesara o
aerare continud. Cu nici unul dintre aeratoarele pro-
puse pind acum nu se poate face aerarea continud.
De aceea trebuie construit un aerator care sa func-
tioneze permanent. Un aerator bine comnstruit poate
aproviziona simultan 10—15 acvarii.

Un aerator mecanic se compune din doud parti
principale : compresorul si partea motoare. Prin
partea motoare se injelege mecanismul de acfio-
nare a compresorului, care poate fi: un electro-
magnet sau motor electric.

Cel mai simplu compresor este acela cu mem-
brand elasticd. In figura 44 se vede schema monta-
jului unui compresor (fdrd partea motoare), care se
compune din doud corpuri. Primul, cel mare, este
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Fig. 44.

rezervorul de aer, iar celdlalt compresorul propriu-
zis. Cele doud camere comunicd intre ele printr-o
conducta.

Pentru a cunoaste principiul de functionare-ur-
marifi figura 45. S& presupunem c# tragem in sus
de axul compresorului. Membrana fiind din cauciuc
se intinde. Prin intinderea ei se madreste volumul
camerei si deci se creeazd o depresiune. Presiunea
atmosfericd fiind mai mare decit cea interioard, face
ca supapa de cauciuc B sd se deplaseze si sd per-
mitd intrarea aerului.

Dacd apdsdam axul in jos, fenomenul se petrece
invers. Membrana se curbeazd spre interior micso-
rind volumul camerei. Aerul comprimat cautd sa
iasd afard. Pe unde a intrat, adicd pe la supapa B,
nu mai poate iesi, caci din cauza presiunii interioare
supapa a astupat etans orificiul. In acest caz, aerul
va péatrunde in teava de cauciuc dintre cele doud
.ccamere si va impinge supapa A, fixatd de peretele
camerei a doua.

Ridicind din nou axul, supapa A se va inchide,
iar ‘supapa B va permite intrarea altei cantitdti de
aer dinafard. Dacd ciclul continud, pompa va com-
prima aer permanent. Se intelege cd, dacd in loc
sd miscdm axul cu mina montdm un motoras elec-
iric, pomparea aerului se face automat.

Pentru compresor trebuie sda va procuraii doud
cutii din material plastic: una micd si una mare.
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Puteti folosi cu mult succes cutiile de medicamente.
In ambele cutii facefi cite doud g&uri, unde fixati
fevile. Tevile pot fi din material plastic sau din me-
tal. Fixarea lor de cutii se poate face fie mecanic,
fie cu solutie de celuloid dizolvat in acetoni.

Tevile la care se pun supape vor fi scoase pma
la nivelul cutiilor. Altfel riscati ca supapa sd nu
astupe bine orificiul si sd rasufle.

In fundul cutiilor executati cite o gaurd de 3 mm
diametru, prin care treceti cite un surub. Cu ele
veti fixa cutiile de postamentul dispozitivului. Ca
aerul sd nu iasd pe lingd aceste suruburi, intro-
ducefi sub capul fiecdruia cite o garniturd din
cauciuc.

Dintr-un balon de cauciuc tdiati doud bucatele
mici pe care le montati in dreptul celor doud ori-
ficii. Fixarea lor se face prin lipire.

Dintr-un surub executafi axul compresorului.
Membrana din cauciuc se fixeaza de ax intre doua
saibe. Ea se executda din acelasi material din care
afi taiat supapele. Asezati membrana peste cutia
cea micd, dar nu prea intins. Cu o sirmuli{d legafi
bine membrana de partea filetatd a cutiei. Cu
aceasta compresorul este gata si putem trece la
rezervor. Si rezervorul se fixeazda de postament cu
surubul central din fundul cutiei. Inainte de a monta

Cauciuc /

Garniturd g\&u‘ub
din caucive

6. — Constructii utile
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capacul rezervorului (capacul se insurubeazd), td-
iafi dintr-o camerd veche de bicicletd o garniturd
circulard cu diametrul egal cu al cutiei. Garnitura
se stringe Inire capac si gura cutiei. Aceastd garni-
turd are dublu rol. In primul rind sd nu permita
iesirea aerului pe lingd capac si in al doilea rind
sd madreascd volumul rezervorului cind surplusuk
de aer este prea mare.

La feava din stinga rezervorului se conecteazd
furtunul care duce la acvariu.

Punerea in miscare alternativd a axului se poate
face fie cu un electromagnet, fie cu un motoras elec-
tric. Vom studia ambele posibilitdfi: in figura 46
se poate vedea o pompd de acvariu pusd in miscare
de un electromagnet. O sonerie electricd uzatd véa
poate fi de folos in acest scop. Ea se va fixa de
postament in pozitie culcatd. Clopotul soneriei se
va desfiin{a, iar bila din virful ciocdnelului se va
tdia. Montarea corpului de sonerie se face in asa
fel incit bratul ciocdnelului sg treacd prin orificiul
din axul cempresorului.

Cind se face contactul electric al soneriei, bratul
ciocdnelului incepe sd vibreze, punind in miscare
membrana elasticd a compresorului. In felul acesta
pompa incepe sd comprime aer in acvariu. Numd-
rul de vibratii ale membranei va fi acelasi cu nu-
marul de oscilafii ale curentului alternativ (50 de
oscilatii pe secundd). Din aceastd cauzd pompa
functioneazd facind un zgomot nepldcut. El poate fi
moderat prin fixarea unor dopuri de cauciuc pe
partea inferioard a postamentului. De asemenea se
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poate acoperi totul cu o cutie captusitd cu postav
sau burete.

Cel de-al doilea mod de a pune in miscare com-
presorul necesitd un motoras electric. Efortul cerut
pentru a misca membrana elasticd a compresorului
fiind mic, se poate folosi chiar si motorasul electric
descris la capitolul ., Ventilator portabil”. Montarea
lui pe placa de bazi se face cu doud coltare. Intrucit
miscarea axului compresorului este alternativa, pu-
teti folosi acelasi sistem ca la dispozitivul de intre-
rupere descris in capitolul . Electrificim pomul de
iarnd”. Miscarea de rotatie a motorasului se trans-
formd Iin miscare alternativd prin axul cotit al rotii
mari. Singura deosebire este cd in acest scop veti
face axul dintr-un otel mai bun, iar indoitura lui la
un capdt nu va fi mai mare, mai excentricd, de
3—4 mm (dacd indoitura este prea mare, membrana
elasticd s-ar intinde prea mult, iar motorasul n-ar
avea putere si se roteascd).

Pompa cu motoras electric arata ca in figura 47.

Si aici pentru amortizarea zgomotului (care este
mult mai mic decit in cazul electromagnetului) se
poate acoperi totul cu o cutie. Pentru esteticd vop-
siti cutia in aceeasi culoare cu scheletul metalic
al acvariulul. :



MASINA DE TORS
SI RASUCIT FIRE

Pentru micii tehnicieni de la sate prezentdm o
masind simpld de tors si rasucit fire.

Ca de obicei, sd urmdrim figura de ansamblu a
masinii (fig. 48) si sd-i explicam principiul de func-
tionare.

Dacé apédsam piciorul pe pedala / punem in misg-
care roata 2. Prin intermediul a doud cureluse se
pun in miscare axele 3 si 4. Axul 4 este intrcdus
prin centrul axului 3, unde se poate roti usor.

La capétul iesit al axului 4 se fixeazd mosorul 5,
pe care se va infdsura firul rasucit. Axul 3 se ter-
mind la capdt cu o furcd (6) care are rolul de a ra-
suci firul. Pe unul din brafele furcii sint montate
citeva cirlige rdasucite, denumite si ,codite de
purcel”. Pe rind, prin aceste cirlige trece firul. Axul
principal 3 se roteste in doi rulmenti (9), care la
rindul lor sint fixati in doi suporii din lemn (9). Su-
portii sint fixati rigid pe o placa (10). Pe aceeasi
placd, la capdtul din stinga, este montatd piesa
prismaticd 1/ care sustine un cirlig .coditd de
purcel”. Acest cirlig are indoitura pe directia axu-
lui principal.

Placa de bazd, cu intreg ansamblul descris pina
‘acum este montatd pe scheletul din lemn 13. Partea
motoare, formata din pedald si roatd, este clar pre-
zentatd in desen si este asemdndtoare cu cea a
strungulefului.

Cum functioneaza masina ?
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Presupunem c&d vrem sd rasucim doud fire. Deci
din doud.gheme vrem s& facem unul singur cu firul
rdsucit in doua. Legdm capetele firelor de moso-
rul 5, pe care apoi le itrecem prin doGd sau trei
cirlige (7) si apoi prin cirligul central (/2). Apasind
cu piciorul pe pedala (!), masina incepe sd functio-
neze, portlunea de fir de la furca 6 la mina noastra
se rdsuceste si se infdsoard pe mosorelul 5.

Constructla masinii este destul de simpla. Partea
cea mai pretentioasd o constituie executarea si mon-
tarea celor doud axe (3 si 4).

Pentru o mai bund intelegere, in figura 49 s-a
reprodus ordinea in care sint montate toate piesele.
Astfe] le puteti identifica mai usor.

Executia axelor 3 si 4 si a mosorelului 5 este
datd in figura 50.
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Fig. 50.

Axul 3 se va executa din lemn de esenid tare,
la strung. In interior, pe toatd lungimea, se face o
gaurd de 5,4 mm diametru. Profilul exterior poate fi
altfel decit cel din figurd. In cazul nostru s-a presu-
pus cd rulmentii nu au acelasi diametru, si deci axul
are doud trepte. In a treia treaptd, de 35 mm dia-
metru, se executd cu ferdstrdul o crestdturd de
10—12 mm, in care se introduce furca 6. La capdtul
celdlalt al axului 3 se face un mic canal adinc de
<ca. 20 mm, in care va intra cureaua de antrenare.

Din placaj gros de 10—12 mm sau din scindurd
de fag, bine uscatd, se taie furca 6. Exact la centrul
ei se face o gaurd de 5,4 mm, pe unde va iesi capé-
tul axului 4. Lipim apoi cu clei furca in crestatura
axului 3, avind grija ca cele doud gduri ale axului
-si furcii sd fie coaxiale. De aceea este bine ca tot
timpul cit se usucd cleiul axul 4 s& stea introdus
prin ambele piese.

Axul 4 il confectionati dintr-o sirmd de 5 mm
grosime. Unul din capetele lui este filetat M4 sau
M5, La celdlalt capdt se fixeazd cu cosiior o saibd
metalicd (/4) executatd la strung. Aceasta este cea
«de-a doua saibd pentru transmiterea miscdrii.
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Observati cd pe axul 4 este lipit un inel (/7) din
sirmd de cupru. El se lipeste inire brajele furcii,
adicd dupd introducerea axului prin axul 3 si furca.
Acest inel nu va permite axului sd se miste longitu-
dinal. Dupd cum s-a mai spus, la capadtul filetat al
axului 4 se introduce mosorelul 5. El se executd din
doud saibe de placaj gros de 3—4 mm si dintr-un
butuc de lemn gdurit cu un burghiu de 5,2 mm. Sai-
bele din placaj se lipesc de butuc cu clei. Este bine
sd executa}i mai multe mcsorele pe care le schim-.
bati dupd umplere, Fixarea mosorelului 5 pe axul 4
se face cu o piulitd fluture (76).

In figura 51 sint prezentati suporii din lemn (9).
placa de bazad (10) si piesa prismaticd (/I). De re-
marcat cd suportii (9) in figurd, au doud notatii
(R! si R2) la cele doud scobituri. Acestea vor avea
razele egale cu ale rulmentilor folositi (in cazul nos-
tru rulmeniii nu sint egali). Toate aceste piese le
executali din lemn de fag bine uscat sau chiar din
brad. Dimensiunile le avefi in figura.
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Fig. 52.

Dupd ce ati montat ansamblul principal, trecefi
la executarea scheletului de jos al pdr{ii de antre-
nare a masinii. Nu insistdm asupra acestei padr{i.
lucrurile fiind destul de clare in desen. Ne vom opri
doar la roata de antrenare; aceasta poate fi o roata
de bicicleta.

In figura 52 a este redat un desen al rotii tdiate
pe jumdtate. Ca sd menfinem doud trasee peniru
cele doud curele de transmisie, va trebui sd lipim
pe jantd (in interior) o sirmd de cupru de 4—5 mm.

Axul care va antrena roata va fi indoit in forma
de maniveld (fig. 52 b) si va fi solidar cu butucul
rojii. Pentru a mentine roata la egald distan{d pe
picioarele scheletului va trebui sd& montdm cite un
distanfator la ambele capete ale axului.

Dupd realizarea scheletului si a pdrtii de antre-
nare, montati la partea supericard placa de bazd cu
tot ansamblul. Fi{i atenti ca linia curelelor s& fie
paraleld cu planul de rotatie a rotii 2. Altfel cure-
lele vor cddea in timpul lucrului.

La sfirsit se curdjad cu glaspapir intreaga masind
si se vopseste.



CONSTRUIM UN MICROSCOP

Constructia unui microscop de laborator nece-
sitd calcule si operatii foarte delicate si un utilaj
specializat. Insd un microscop rudimentar, care ma-
reste de 50—100 ori, poate fi construit de un ama-
tor, fard a necesita un utilaj special.

. Pentru executarea acestui microscop avem ne-
voie de doud lentile de +10 dioptrii, cu un diame-
tru de 20—25 mm fiecare. O lentild de 410 dioptrii
inseamnd o lentild cu distanta focald de 1/10 metri,
respectiv 10 cm. Ele pot fi procurate de la maga-
zinele cu articole optice.

Ca si in cazul constructiilor precedente, sd ur-
marim figura 53 si sd vedem, in principiu, din ce
se compune microscopul nostru.

Pe o placd de bazd (7) este montat un piciorus
care sustine corpul (6) in formd de semicerc. La ca-
pdtul inferior al piesei in form& de semicerc se afla
montatd o mdsufd (9) cu un orificiu si doud cleme
de fixare (/0). Sub masutd este montatd pe o plat-
formd din lemn oglinda pland (/7). Oglinda se poate
roti in piesa metalicd (/2). Rotirea este necesara
pentru a orienta razele de lumind in direcfia ori-
ficiului din madasutd. Lama de sticld cu preparatul
care-l cercetdm se asazd pe masutd fixindu-se cu
cleme (10).

La capdtul inferior al piesei in formd de pot-
coavd (6) este montatd partea opticd. Aceasta se
compune din doud tuburi (2 si 3) in care sint fixate
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Fig. 53.

lentilele. Tubul 3 este cuprins de un colier (/). Prin
rotirea butonului 5 se pot apropia sau depdrta de
masutd tuburile 2 si 5. Deplasind longitudinal tu-
bul 2, denumit si ocular, se realizeaza claritatea
imaginii.

Daca pozitia microscopului nu este suficient de
comodd, putem inclina mai mult sau mai pulin bra-
tul 6, sldbind piulita fluture I5. Dupéd ce ne-am sta-
bilit pozitia cea mai comodd, piulifa se stringe
la loc.

Constructia se incepe prin executarea corpului
principal al microscopului. S& urmérim figura 54,
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In care sint indicate toate piesele asa cum vor fi
montate. Dupd executia lui, vom trece la confec-
fionarea partii optice.

Din placaj gros de 3—4 mm tdiati doud piese in
formd de semicerc (6), cu dimensiunile din figura.
Intre aceste piese se fixeazd cu clei piesele 4 si I6.
Piesa 4 are un canal transversal prin care va trece
la montaj axul 5.

‘Dupd executarea masufei 9, aceasta se fixeaza cu
clei si cuisoare la capédtul piesei /6. De aceeasi
piesd se monteazd si colfarul metalic /2, confectio-
nat din tabld subiire. Intre bratele sale se introduce
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piesa prismatica /5, fixind-o mobil cu cite un cui la
capete. Pe ea se lipeste sau se fixeazd mecanic (cu
patru coltare) oglinda pland //. Ea, impreund cu
piesa 15, nu trebuie sd se roteascd prea usor.

Dintr-o scindurd de 20—25 mm grosime se taie
o placd de 150200 mm, care va forma placa de
baza (7). Pe ea se fixeaza cu clei si cuie piciorul
de sustinere. Acesta va intra intre piesele din pla-
caj (6). Toate se vor fixa impreund prin intermediul
surubului /4, a saibei si a piulitei 3. Surubul va
avea diametrul de 5—6 mm, iar lungimea de cca.
35 mm. El se introduce prin orificiile de 6 mm prac-
ticate in piesele 6 si piciorul pldcii de bazd. Este
bine ca pe suprafata de jos a placii de bazd (7) sa
se monteze cu holtsuruburi trei sau patru dopuri de
cauciuc (pufére).

Au mai rdamas de confectionat cele doud
cleme (10) pentru fixarea lamelelor din sticla. Ele
se fac din tabld de alamd groasd de 0,3—0,5 mm.
Tabla trebuie sd arcuiasca putin. Clemele se mon-
teazd pe mdsuta 9 cu doud holfsuruburi mici intro-
duse prin orificiile din capete. Forma clemelor o
aveti in figurd, 14timea lor putind fi intre 4 si 6 mm.

‘S& construim acum-partea opticd a microscopu-
lui (fig. 55). Asa cum observati, ea se compune din
mai multe tuburi. Confectionati mai intii tubul 17,
care are interiorul egal cu diametrul lentilei obiec-
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tivului. Tubul va fi din tabld subtire si cit mai cilin-
dric posibil. Capetele rulate se lipesc fin cu cositor.

La unul din capetele tubului se intreduce un tub
mai mic (19), care se lipeste in citeva locuri de tu-
bul 7. El se introduce in interior pind la aproxi-
mativ 10 mm de la marginea tubului mare.

Dupd introducerea lentilei obieciiv se lipeste
altd bucdfica tubulard in vederea fix&rii lentilei.
Este bine ca inainte si dupd introducerea lentilei s&
punem si cite o garniturd din carton, astfel ca lenti-
lele sd& nu se gdseascd prea strinse inire capetele
tuburilor interioare.

Partea ocularului se executd ca si tubul 17 cu
deosebirea cd ea va avea un diametru mai mic. Tu-.
bul 18 va trebui sd intre mai greu in tubul 17, in
asa fel incit sd putem madri sau micsora distanta din-
tre lentile.

in tubul /8 se introduce un tub asem&ndtor tu-
bului /9. La celdlalt capit se poate bdga presat un
dop din lemn sau plutd care sd aibd in centru o
gaurd de b—6 mm diametru.

Atit tubul 17 cit si tubul I8 se va vopsi cu duco
negru dupd montarea definitivd. Vopsirea se face
introducind si agitind vopsea in tub. Surplusul de
vopsea se elimind. Se recomandd ca vopsirea sd se
facd inainte de montarea lentilelor.

Fixarea tubului 17 de corpul microscopului se
face cu un colier / (fig. b5). Acesta se execuid din
tabla. Colierul va fixa tubul /7 de suprafaja curbata
a piesei din lemn (4). Inainte de fixare se trece mai
intii capatul liber al axului 5 prin orificiul de 6 mm
din piesele 6. Trebuie avut grijé ca in timpul intro-
ducerii sd asezdm o bucatica de furtun in crestdatura
piesei 4 prin care va trece axul 5. Crestdtura va fi
suficient de mare ca sd nu stinghereascd rotirea
axului 5. La unul din capetele axului se monteazd
un buton de radio. O deosebitd atentie se cere la
determinarea pozitiei gdurilor de 6 mm diametru,
date in capdtul superior al pieselor (6). Ele trebuie
astfel fdcute, incit diametrul exterior al cauciucu-
lui de pe ax sd preseze pe tubul 7 atunci cind
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acesta este montat. In acest caz, cind rotim de bu-
tonull axului punem iIn miscare longitudinald tu-
bul 17.

Dupéd ce totul este gata microscopul se poate
vopsi la exterior in culoare neagra.

Pentru a-1 proteja de praf veti confecfiona din
pinzd sau foitd de vinilin o husa (sdculef) cu care
sd imbracaji microscopul. In timpul cit nu lucrati
cu el, il veli pdstra intr-un loc ferit de umezeala
sau prea multd cdldurd.

Cu ajutorul acestui microscop se pot face multe
observaiii interesante.
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